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POWERTYTEX

POWERTEX Short Link Lifting Chain PSL/PSLA Grade 10
Instruction for use (EN) (Original instructions)

General:

POWERTEX PSL/PSLA Grade 10 chains are intended to be cut in suitable lengths by professional sling shops and used as parts making up as-
sembled lifting equipments such as chain slings or lifting beams. The assembled lifting equipment must not be put into service until the complete
lifting assembly has been certified to be in accordance to the Machinery directive 2006/42/EC. Make sure to follow the chain sling or lifting equip-
ment manufacturer’s instructions. PSL/PSLA short link lifting chains are CE-marked and delivered with a POWERTEX Certificate & Declaration of
Conformity in accordance to Machinery Directive 2006/42/EC. The chains follow also EN 818-2 (Grade 8) with exception for higher WLL (+25%)
and limitation of using temperature to max 200°C.

Standard applied: EN 818-2 (WLL+25%) and AS2321.

Proof load testing: Each link has been proof load tested 2,5 x WLL at the factory prior delivery.

Temperature range: -40°C up to +200°C.

Safety factor: 4:1.
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Data and dimensions

Model Chain@d WLL Proof load Min breaking force Pitch p W1 min W2 max. Weight

(mm) (ton) (kN) (kN) (mm) (mm) (mm) (kg/m)
PSL-6-10 6 1,4 35,3 56,5 18 7,8 22,2 0,8
PSL-7-10 7 1,9 48,1 77,0 21 9,1 2989 1,2
PSL-8-10 8 2,5 62,8 101 24 10,4 29,6 1,5
PSL-10-10 10 4,0 98,2 157 30 13,0 37,0 23
PSL-13-10 13 6,7 166 265 39 16,9 48,1 3,9
PSL-16-10 16 10,0 251 402 48 20,8 59,2 5,8
PSL-19-10 19 14,0 354 567 57 247 70,3 8,4
PSL-20-10 20 16,0 393 628 60 26,0 74,0 8,9
PSL-22-10 22 19,0 475 760 66 28,6 81,4 11,4
PSL-26-10 26 26,5 664 1060 78 8818 96,2 16,0
PSL-32-10 32 40,0 1005 1610 96 41,6 118 24,1

Use in adverse environments

Temperature’s effect on working load limit (WLL)

Account should be taken to the temperature that can be reached by the chain in service. PSL/PSLA chain in grade 10 can be used in tempera-
tures between -40°C and up to +200°C without reduction of the working load limits. If the chain sling reaches temperatures that exceed the
allowed temperatures the chains should be discarded or be returned to your distributor for evaluation.

Corrosive/Acidic conditions

Grade 10 is not suitable for use in corrosive environments. Chains in grade 10 should not be used either immersed in acidic solutions or exposed
to acid fumes. The chains should for the same reason not be hot dip galvanized or exposed to electrolytic finishing without permission from the
manufacturer.

Chemical affects
Consult with your distributor in case the chains are to be exposed to chemicals especially combined with high temperatures.

Hazardous conditions

In particularly hazardous conditions including offshore activities, lifting of a person, and lifting of potentially dangerous loads such as molten met-
als, corrosive materials or fissile materials, the degree of hazard should be assessed by a competent person and the working load limit adjusted
accordingly.

Before first use

Ensure that

a) the chain is precisely as ordered;

b) the manufacturer’s Certificate/Declaration of Conformity and User manual is available;

c) the identification and working load limit marking on the chain/ chain packing correspond to the information on the certificate;
d) full details of the chain is recorded in a register;

Before each use

Make sure to follow the chain sling or lifting equipment manufacturer’s user instructions. The chain should be inspected for obvious damage or
deterioration. If faults are found during this inspection, the procedure given in “Inspections and maintenance” should be followed. Chains must
always be used without twists or knots. Shortening hooks may be used to adjust chain legs that needs shortening.
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Reduction of WLL due to sharp edges
It is important to protect the chain links from damages from sharp edges. If proper padding can’t be used the WLL of the sling needs to be re-
duced according to below reduction table

Edge load R = larger than 2 x chain @ R = larger than chain @ R = chain & or smaller
0
p4 > e
[\ E)
Load factor 1x WLL 0,7 x WLL 0,5 x WLL

Storage

Store chains in a dry and clean area well protected from corrosion.

Inspections and maintenance

Daily inspection

During service, chains are subjected to conditions that may affect their safety. It is necessary, therefore, to ensure,

as far as it is reasonably practicable, that the chain is safe for continued use. If any of below damages are found the g o
chain should be taken out of service for a thorough examination:

a) The chain has been overloaded. If the chain slings have extended or if free rotation between the links are missing
or if there is a noticeable difference in length between legs in a multi-leg sling, the reason can be that the chain has

been overloaded. d

b) Wear by contact with other objects usually occurs on the outside of the straight portions of the links where it is ==
easily seen and measured. Wear between adjoining links is hidden. The chain should be slack and adjoining links

rotated to expose the inner end of each link. Inter-link wear (in the bearing points) is tolerated until the mean value o
of two measured values 90° against each other has been reduced to 90% of the nominal diameter Q w I

c) Cuts, nicks, gouges, cracks, excessive corrosion, heat discoloration, bent or distorted links or any other defects.
Thorough examination A

A thorough examination should be carried out of a competent person at intervals not exceeding twelve months. This interval should be less where
deemed necessary in the light of service conditions. Records of such examinations should be maintained. Chains should be thoroughly cleaned to
be free from oil, dirt and rust prior to examination. Any cleaning method which does not damage the parent metal is acceptable. Methods to avoid
are those using acids, overheating, removal of metal or movement of metal which may cover cracks or surface defects. Adequate lighting should
be provided and the chain should be examined throughout its length to detect any evidence of overloading, wear, distortion cracks or external
damages that may affect safety.

Repair: If any chain link within the leg of a chain sling is required to be replaced then the entire length of the chain leg need to be renewed.
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' ¢, End of use/Disposal
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Chains shall be sorted/scrapped as general steel scrap.
Your POWERTEX distributor will assist you with the disposal, if required.

EC Declaration of Conformity
SCM Citra OY

Asessorinkatu 3-7

20780 Kaarina Finland
www.powertex-products.com

hereby declares that the POWERTEX product as described above is in compliance with EC Machinery Directive 2006/42/EC and EN 818-2
(WLL+25%).

UK Declaration of conformity
SCM Citra OY

Asessorinkatu 3-7

20780 Kaarina, Finland
www.powertex-products.com

hereby declares that the POWERTEX product as described above is in compliance with the Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008 &
BS EN 818-2 (WLL+25%).
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POWERTEX kortlankad lyftkatting PSL/PSLA klass 10
Bruksanvisning (SE)

General:

POWERTEX PSL/PSLA Klass 10 kattingar ar avsedda att kapas i lampliga langder av professionella aterforsaljare av lyftredskap och anvandas
som delar i sammansatta lyftutrustningar, t.ex. kattingsling eller lyftok. Den monterade lyftutrustningen far inte tas i bruk forran den kompletta
lyftanordningen har certifierats i enlighet med maskindirektivet 2006/42/EG. Se till att félja instruktionerna fran tillverkaren av kattingslinget eller
lyftutrustningen. PSL/PSLA klass 10 kortlankade lyftkattingar &r CE-markta och levereras med ett POWERTEX certifikat och forsakran om Gver-
ensstammelse i enlighet med maskindirektivet 2006/42/EG. Kattingarna foljer aven EN 818-2 (Grade 8) med undantag for hdgre WLL(+25%) och
begransning av anvandningstemperaturen till max 200°C.

Tillampad standard: EN 818-2 (WLL+25%) och AS2321.

Provbelastningstestning: Varje lank har provbelastats 2,5 x WLL pa fabriken fore leverans.

Temperaturomrade: -40°C upp till +200°C.

Séakerhetsfaktor: 4:1.
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Data och dimensioner

Modell  Kitting @ d Ms;‘L'?_St Provbelastning Min brottkraft Pitchp  W1imin  W2max. Vikt
(mm) (ton) (kN) (kN) (mm) (mm) (mm) (kg/m)

PSL-6-10 6 14 35,3 56,5 18 78 22,2 08
PSL-7-10 7 1,9 48,1 77,0 21 9,1 25,9 12
PSL-8-10 8 2,5 62,8 101 24 10,4 29,6 1,5
PSL-10-10 10 4,0 98,2 157 30 13,0 37,0 2,3
PSL-13-10 13 6,7 166 265 39 16,9 48,1 3,9
PSL-16-10 16 10,0 251 402 48 20,8 59,2 58
PSL-19-10 19 14,0 354 567 57 24,7 70,3 8,4
PSL-20-10 20 16,0 393 628 60 26,0 74,0 8,9
PSL-22-10 22 19,0 475 760 66 28,6 81,4 1,4
PSL-26-10 26 26,5 664 1060 78 33,8 96,2 16,0
PSL-32-10 32 40,0 1005 1610 9% 41,6 118 24,1

Anvandning i ogynnsamma miljéer

Temperaturens inverkan pa arbetsbelastningsgréansen (WLL)

Hansyn bor tas till den temperatur som kan uppnas av kattingen under drift. PSL/PSLA-katting i klass 10 kan anvandas i temperaturer mellan
-40°C och upp till +200°C utan att max tillaten last reduceras. Om kattingslinget utsatts for temperaturer som 6verstiger de tillatna temperaturerna
ska kattingredskapet kasseras eller skickas till din aterférsaljare for utvardering.

Fratande/syrahaltiga forhallanden

Klass 10 ar inte lamplig for anvandning i korrosiva miljder. Kattingar i klass 10 bor inte anvandas nedsankta i sura I6sningar eller utséattas for sura
angor.

Kattingarna bor av samma anledning inte varmforzinkas eller utsattas for elektrolytisk ytbehandling utan tillstand fran tillverkaren. .

Kemisk paverkan
Radgor med din aterforsaljare om kattingarna kommer att utsattas for kemikalier, sarskilt i kombination med héga temperaturer.

Farliga forhallanden
Under sarskilt riskfyllda forhallanden, t.ex. offshore-aktiviteter, personlyft och lyft av potentiellt farliga laster som smalta metaller, fratande material
eller klyvbart material, bor graden av risk bedémas av en behdrig person och gransen for arbetsbelastning justeras i enlighet med detta.

Fore forsta anvandning

Sékerstilla att

a) kattingen ar exakt som bestallt;

b) tillverkarens certifikat/férsakran om 6éverensstdmmelse och anvandarmanual finns tillgangliga;

c) identifieringen och méarkningen av maxlast(WLL) for kattingen éverensstammer med informationen pé certifikatet;
d) fullstandiga uppgifter om kattingen registreras i ett register;

Fore varje anvandning

Se till att folja bruksanvisningen fran tillverkaren av kattingslinget eller lyftutrustningen. Kattingen ska inspekteras med avseende pa uppenbara
skador eller férsamring. Om fel upptacks vid denna inspektion ska proceduren som beskrivs i “Inspektioner och underhall” féljas. Kattingen ska
alltid anvandas utan vridningar eller knutar. Forkortningskrokar kan anvandas for att justera kattingben som behdéver forkortas.
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Reduktion av WLL pa grund av vassa kanter
Det ar viktigt att skydda kattinglankarna fran skador fran vassa kanter. Om lampligt mellanlagg inte kan anvandas maste slingets WLL minskas
enligt nedan.

Kantbelastning R = storre an 2 x katting & R = stdrre an katting & R = katting @ eller mindre
0
¥ > e
2
Belastningsfaktor 1 x WLL 0,7 x WLL 0,5 x WLL
Forvaring

Forvara kattingarna pa en torr och ren plats, val skyddad fran korrosion.

Inspektioner och underhall

Daglig inspektion

Under anvandning utsatts kattingarna for forhallanden som kan paverka deras sakerhet. Det ar darfér nddvandigt

att, sa langt det ar praktiskt mojligt, sakerstalla att kattingen ar saker for fortsatt anvandning. Om nagon av nedan- ¥
stdende skador upptacks skall kattingen tas ur bruk for en grundlig undersékning:

a) Kattingen har blivit éverbelastad. Om kattingredskapet har forlangts eller om fri rotation mellan l&nkarna saknas
eller om det finns en markbar skillnad i langd mellan benen i ett flerpartssling, kan orsaken vara att kattingen har

Overbelastats. d

b) Slitage pa grund av kontakt med andra féremal sker vanligtvis pa utsidan av de raka delarna av lankarna dar det ===

ar latt att se och mata. Slitage mellan angransande lankar ar dolt. Kattingen bor vara slak och angransande lankar

roteras for att exponera den inre anden av varje lank. Slitage mellan lankar (i lagerpunkterna) tolereras tills me- o
delvardet av tva uppmatta varden 90° mot varandra har reducerats till 90% av den nominella diametern. Q w I

c) Skaror, hack, sprickor, kraftig korrosion, missfargning pa grund av varme, bdjda eller forvridna lankar eller andra
defekter..

Grundlig undersokning

En grundlig undersékning bor utféras av en kompetent person med intervall som inte éverstiger tolv manader. Detta intervall bor minskas om det
anses nodvandigt med hansyn till driftférhallandena. Protokoll 6ver sddana undersokningar bér bevaras. Kattingredskapen boér rengéras noggrant
for att vara fria fran olja, smuts och rost fore undersokning. Alla rengdringsmetoder som inte skadar grundmetallen ar godtagbara. Metoder som
bér undvikas ar de som anvander syror, 6verhettning, borttagning av metall eller forflyttning av metall som kan tacka sprickor eller ytdefekter. Till-
racklig belysning ska finnas och kedjan ska undersdkas i hela sin 1angd for att upptacka eventuella tecken pa 6verbelastning, slitage, deformation,
sprickor eller yttre skador som kan paverka sakerheten.

Reparation: Om nagon kattinglank i ett kattingben skadats och behdver bytas ut skall hela kattingbenet férnyas.

[ 4 ) )
' ¢ Kassering / Avfallshantering
‘T 4

Kattingen skall sorteras/skrotas som stalskrot.
Din POWERTEX-distributér hjalper dig vid behov med avfallshanteringen..

EG-forsakran om dverensstimmelse
SCM Citra QY

Asessorinkatu 3-7

20780 Kaarina Finland
www.powertex-products.com

forsakrar harmed att POWERTEX-produkten enligt beskrivningen ovan éverensstammer med EG:s maskindirektiv 2006/42/EG och EN 818-2
(WLL+25%).
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POWERTEX kortlenket loftekjetting PSL/PSLA klasse 10
Bruksanvisning (NO)

Generelt:

POWERTEX PSL/PSLA klasse 10 kjettinger er beregnet til & kappes i passende lengder av profesjonelle slyngeverksteder og brukes som deler i
ferdig montert lgfteutstyr som kjettingstropper eller Igftebjelker. Det monterte lgfteutstyret ma ikke tas i bruk fer den komplette Igfteenheten er
sertifisert i henhold til maskindirektivet 2006/42/EF. Sgrg for & falge anvisningene fra produsenten av kjettingstroppen eller lgfteutstyret.
PSL/PSLA kortlenkede lgftekjettinger er CE-merket og leveres med et POWERTEX-sertifikat og samsvarserkleering i henhold til maskindirektivet
2006/42/EF. Kjettingene falger ogsa EN 818-2 (klasse 8) med unntak av hayere WLL (+25 %) og begrensning av brukstemperatur til maks. 200
°C.

Anvendt standard: EN 818-2 (WLL+25 %) og AS2321.

Provelasttesting: Hver lenke har blitt testet med 2,5 x WLL pa fabrikken fer levering.

Temperaturomrade: -40 °C til +200 °C.

Sikkerhetsfaktor: 4:1.
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Data og dimensjoner

Modell Kjede @ d WLL Bevisbelastning Min. bruddkraft Pitch p W1 min W2 maks. Vekt
(mm) (tonn) (kN) (kN) (mm) (mm) (mm) (kg/m)

PSL-6-10 6 1,4 35,3 56,5 18 7,8 22,2 0,8
PSL-7-10 7 1,9 48,1 77,0 21 9,1 25,9 1,2
PSL-8-10 8 2,5 62,8 101 24 10,4 29,6 1,5
PSL-10-10 10 4,0 98,2 157 30 13,0 37,0 2,3
PSL-13-10 13 6,7 166 265 39 16,9 48,1 3,9
PSL-16-10 16 10,0 251 402 48 20,8 59,2 5,8
PSL-19-10 19 14,0 354 567 57 24,7 70,3 8,4
PSL-20-10 20 16,0 393 628 60 26,0 74,0 8,9
PSL-22-10 22 19,0 475 760 66 28,6 81,4 11,4
PSL-26-10 26 26,5 664 1060 78 33,8 96,2 16,0
PSL-32-10 32 40,0 1005 1610 96 41,6 118 241

Bruk i ugunstige miljser

Temperaturens innvirkning pa arbeidsbelastningsgrensen (WLL)

Det ber tas hensyn til temperaturen som kjettingen kan oppna under bruk. PSL/PSLA-kjetting i klasse 10 kan brukes i temperaturer mellom -40
°C og opptil +200 °C uten at arbeidsbelastningsgrensene reduseres. Hvis kjettingslyngen nar temperaturer som overskrider de tillatte tempera-
turene, ber kjettingen kasseres eller returneres til forhandleren for evaluering.

Korrosive/sure forhold
Grad 10 er ikke egnet for bruk i korrosive miljger. Kjettinger i klasse 10 bar ikke brukes nedsenket i sure oppl@sninger eller utsettes for
syredamp. Kjettingene bgr av samme grunn ikke varmgalvaniseres eller utsettes for elektrolytisk etterbehandling uten tillatelse fra produsenten.

Kjemisk pavirkning
Radfgr deg med forhandleren hvis kjedene skal utsettes for kjemikalier, spesielt i kombinasjon med hgye temperaturer.

Farlige forhold

Under spesielt farlige forhold, inkludert offshore-aktiviteter, personlgft og |aft av potensielt farlige laster som smeltede metaller, korrosive
materialer eller spaltbart materiale, bar graden av fare vurderes av en kompetent person, og grensen for arbeidsbelastning justeres i henhold til
dette.

For forste gangs bruk

Serg for at

a) kjeden er ngyaktig som bestilt;

b) produsentens sertifikat/samsvarserklaering og brukerhandboken er tilgjengelig;

c) identifikasjonen og merkingen av grenseverdien for arbeidsbelastning pa kjedet/kjedepakken samsvarer med informasjonen pa sertifikatet;
d) alle detaljer om kjeden registreres i et register;

For hver bruk

Sgrg for & folge bruksanvisningen fra produsenten av kjettingstroppen eller Igfteutstyret. Kjettingen ber inspiseres for apenbare skader eller
forringelse. Hvis det oppdages feil under inspeksjonen, skal prosedyren som er beskrevet i “Inspeksjoner og vedlikehold” fglges. Kjettinger ma
alltid brukes uten vridninger eller knuter. Forkortingskroker kan brukes til & justere kjettingbein som ma forkortes.
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Reduksjon av WLL pa grunn av skarpe kanter
Det er viktig & beskytte kjettingleddene mot skader fra skarpe kanter. Hvis det ikke er mulig & bruke riktig polstring, ma WLL pa seilet reduseres i
henhold til reduksjonstabellen nedenfor.

Kantbelastning R = stgrre enn 2 x kjede-@ R = stgrre enn kjede-@ R = kjede @ eller mindre
0N
¥ > e
2
Belastningsfaktor 1 x WLL 0,7 x WLL 0,5 x WLL
Lagring

Oppbevar kjettingene pa et tert og rent sted som er godt beskyttet mot korrosjon.
Inspeksjoner og vedlikehold

Daglig inspeksjon
Under service utsettes kjettinger for forhold som kan pavirke sikkerheten. Det er derfor ngdvendig a sikre, sa langt

det er praktisk mulig, at kjedet er trygt for fortsatt bruk. Hvis noen av skadene nedenfor oppdages, skal kjedet tas ut
av drift for en grundig undersgkelse: Nl

a) Kjettingen har blitt overbelastet. Hvis kjettingstroppene har forlenget seg, hvis det ikke er fri rotasjon mellom
leddene eller hvis det er en merkbar lengdeforskjell mellom leddene i en slynge med flere ledd, kan arsaken veere
at kjettingen har blitt overbelastet.

b) Slitasje pa grunn av kontakt med andre gjenstander oppstar vanligvis pa utsiden av de rette delene av leddene, ¢

der den er lett & se og male. Slitasje mellom tilstatende ledd er skjult. Kjedet skal veere slapt, og tilstetende ledd ==

skal roteres slik at den indre enden av hvert ledd blir synlig. Slitasje mellom leddene (i lagerpunktene) tolereres

inntil gjennomsnittsverdien av to malte verdier 90° mot hverandre er redusert til 90 % av den nominelle oY
diameteren. Q v'I

c) Kutt, hakk, hugg, sprekker, overdreven korrosjon, misfarging pa grunn av varme, bgyde eller forvrengte ledd eller
andre.

Grundig undersokelse

En grundig undersgkelse bgr utfares av en kompetent person med intervaller som ikke overstiger tolv maneder. Dette intervallet bgr vaere kortere
dersom det anses som ngdvendig i lys av driftsforholdene. Det skal fares protokoll over slike undersgkelser. Kjedene skal rengjgres grundig slik
at de er fri for olje, smuss og rust fgr de undersgkes. Enhver rengjgringsmetode som ikke skader grunnmetallet, er akseptabel. Metoder som bar
unngas, er de som bruker syrer, overoppheting, fierning av metall eller bevegelse av metall som kan dekke over sprekker eller overflatedefekter.
Det skal veere tilstrekkelig belysning, og kjedet skal undersgkes i hele sin lengde for & oppdage tegn pa overbelastning, slitasje,
deformasjonssprekker eller ytre skader som kan pavirke sikkerheten.

Reparasjon: Hvis et kjettingledd i et kjettingbein pa en kjettingstropp ma skiftes ut, ma hele lengden pa kjettingbenet fornyes.

[ 5 . .
' ¢\ Slutt pa bruk/avhending
‘T 4

Kjettingene skal sorteres/emballeres som vanlig stalskrap.
Din POWERTEX-distributer vil hjelpe deg med avhending, hvis det er ngdvendig.

EF-samsvarserklaering
SCM Citra OY
Asessorinkatu 3-7

20780 Kaarina Finland
www.powertex-products.com

erkleerer herved at POWERTEX-produktet som beskrevet ovenfor er i samsvar med EUs maskindirektiv 2006/42/EF og EN 818-2 (WLL+25 %).
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POWERTEX Kortleddet kaede PSL klasse 10
Brugsanvisning (DK)

Generelt:

POWERTEX PSL klasse 10 kaede er beregnet til at blive skaret i passende lzengder af professionelle keedeslingsproducenter og brugt som dele,
der udger samlet |gfteudstyr sdsom kaedeslings eller Ioftedg. Det samlede lgfteudstyr ma ikke tages i brug, fer hele lafteenheden er certificeret
til at vaere i overensstemmelse med maskindirektivet 2006/42/EF. Sgrg for at folge kaedeslingets eller Igfteanordningens anvisninger. PSL
kortleddede lgftekeeder er CE-maerkede og leveres med et POWERTEX-certifikat og overensstemmelseserkleering i henhold til maskindirektivet
2006/42/EC. Kaederne overholder ogsa EN 818-2 (klasse 8) med en hgjere WLL (+25%) og en begraensning af driftstemperatur til maks. 200°C.
Standard: EN 818-2 (WLL+25%).

Provebelastning: Hvert led er blevet prgvebelastet med 2,5 x WLL pa fabrikken fer levering.

Arbejdstemperatur: -40°C op til +200°C.

Sikkerhedsfaktor: 4:1.
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Data og dimensioner

Model Kaede @ d WLL Provebelastning Min. brudstyrke Pitch p W1 min W2 maks. Vagt

(mm) (ton) (kN) (kN) (mm) (mm) (mm) (kg/m)
PSL-6-10 6 1,4 35,3 56,5 18 7,8 22,2 0,8
PSL-7-10 7 1,9 48,1 77,0 21 9,1 2989 1,2
PSL-8-10 8 2,5 62,8 101 24 10,4 29,6 1,5
PSL-10-10 10 4,0 98,2 157 30 13,0 37,0 23
PSL-13-10 13 6,7 166 265 39 16,9 48,1 3,9
PSL-16-10 16 10,0 251 402 48 20,8 59,2 5,8
PSL-19-10 19 14,0 354 567 57 247 70,3 8,4
PSL-20-10 20 16,0 393 628 60 26,0 74,0 8,9
PSL-22-10 22 19,0 475 760 66 28,6 81,4 11,4
PSL-26-10 26 26,5 664 1060 78 8818 96,2 16,0
PSL-32-10 32 40,0 1005 1610 96 41,6 118 24,1

Brug i ugunstige miljger

Temperaturers indvirkning pa WLL

Der skal tages hensyn til den temperatur, der kan opnas nar kaeden er i drift. PSL keede i klasse 10 kan bruges i temperaturer mellem -40°C og
op til +200°C uden reduktion af WLL. Hvis kaedeslinget nar temperaturer, der overstiger de tilladte temperaturer, skal keederne kasseres eller
returneres til din forhandler til evaluering.

FAtsende/sure forhold
Klasse 10 er ikke egnet til brug i korrosive miljger. Kaeder i klasse 10 bgr hverken anvendes nedsaenket i sure oplgsninger eller blive udsat for
sure dampe. Kaederne bgr af samme grund ikke varmgalvaniseres eller udszettes for elektrolytisk efterbehandling uden tilladelse fra producenten.

Kemisk pavirkning
Radfgr dig med din forhandler i tilfaelde af, at keederne skal udsaettes for kemikalier, isaer hvis kombineret med hgje temperaturer.

Farlige forhold

Under seerligt farlige forhold, herunder offshoreaktiviteter, lgft af en person og Igft af potentielt farlige byrder sdsom smeltede metaller, setsende
materialer eller fissile materialer, bgr graden af fare vurderes af en kompetent person, og belastningsgraensen justeres i overensstemmelse
hermed.

For forste anvendelse

Sikr dig at

a) kaeden er praecis som bestilt;

b) producentens certifikat/overensstemmelseserklaering og brugervejledning er tilgeengelig;

c) identifikations- og belastningsmaerkningen pa kaeden/kaedepakningen svarer til oplysningerne pa certifikatet;
d) alle detaljer om keeden er registreret i et register;

For forste brug af loftekaeder

Sgrg for at folge keedeslingets eller lafteudstyrsproducentens brugervejledning. Kaeden ber inspiceres for abenlyse skader eller forringelse. Hvis
der konstateres fejl under denne inspektion, skal proceduren i “Eftersyn og vedligeholdelse” fglges. Keeder skal altid bruges uden snoninger eller
knuder. Opkorterkroge kan bruges til at justere leengden pa keedeparter, som gnskes opkortet.
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Reduktion af WLL grundet skarpe kanter
Det er vigtigt at beskytte kaedeleddene mod skader fra skarpe kanter. Hvis korrekt polstring ikke kan bruges, skal slingets WLL reduceres i hen-
hold til nedenstdende reduktionstabel.

Hjarne last R = stgrre end 2 x kaede @ R = stgrre end kaede @ R = mindre end keede @
0N
p4 > e
[\ E)
Last faktor 1x WLL 0,7 x WLL 0,5 x WLL
Opbevaring

Opbevar kaeder i et tart og rent omrade, godt beskyttet mod korrosion.

Eftersyn og vedligeholdelse

Daglig inspektion

Under brug er keeder udsat for forhold, der kan pavirke deres sikkerhed. Det er derfor ngdvendigt at sikre, sa vidt

det er praktisk muligt, at keeden er sikker til fortsat brug. Hvis der konstateres nogen af nedenstaende skader, skal ¥
kaeden tages ud af drift for en grundig undersggelse:

a) Keeden har vaeret overbelastet. Hvis keedeslinget er trukket ud, eller hvis fri rotation mellem leddene mangler,
eller hvis der er en maerkbar forskel i laengden mellem parterne i et fler-parts sling, kan arsagen veere, at kaeden er

blevet overbelastet. d

b) Slid ved kontakt med andre emner forekommer normalt pa ydersiden af de lige dele af leddene, hvor det let kan ==

ses og males. Slid mellem tilstgdende led er skjult. Kaeden skal veere slap og tilstgdende led drejes for at blotleegge

den indvendige del af hvert led. Slid mellem led (i lejepunkterne) tolereres, indtil middelveerdien af to malte veerdier oY
90° mod hinanden er reduceret til 90% af den nominelle diameter. Q v‘I

c) Tjek for snit, hakker, huller, revner, overdreven korrosion, varmemisfarvning, bgjede eller forvraengede led eller
andre defekter.

Grundig undersogelse

Der ber foretages en grundig undersggelse af en kompetent person, med intervaller pa hgjst tolv maneder. Dette interval bar vaere mindre, hvor
det sk@nnes ngdvendigt i lyset af arbejdsforholdene. Optegnelser over sddanne undersggelser bgr opbevares. Kaeder bar renggres grundigt for
at veere fri for olie, snavs og rust fgr undersggelse. Enhver renggringsmetode, der ikke beskadiger grundmetallet, er acceptabel. Metoder, der
skal undgas, er dem, der bruger syrer, overophedning, fiernelse af metal eller bevaegelse af metal, som kan daekke revner eller overfladefejl. Der
skal sgrges for tilstraekkelig belysning, og kaeden bgr undersgges i hele dens laengde for at opdage tegn pa overbelastning, slid, forvraengning af
revner eller eksterne skader, der kan pavirke sikkerheden.

Reparation: Hvis et led i kaedeparten eller kaedeslinget skal udskiftes skal hele keedeleengden af keedeparten fornyes.

[ 4 )
' ¢ Skrotning/Bortskaffelse
L 4

Keeder skal altid sorteres/bortskaffes som almindeligt stalskrot.
Din POWERTEX-distributer hjeelper dig med bortskaffelse, hvis det kreeves.

Overensstemmelseserklaering
SCM Citra OY

Asessorinkatu 3-7

20780 Kaarina Finland
www.powertex-products.com

erkleerere hermed, at POWERTEX-produktet som beskrevet ovenfor er i overensstemmelse med EC Maskindirektivet 2006/42/EC og EN 818-2
(WLL+25%).
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POWERTEX Lyhytlenkkinen nostokettinki PSL/PSLA luokka 10
Kayttoohje (Fl)

Yleista:

POWERTEX PSL/PSLA luokka 10 kettingit on tarkoitettu katkaistaviksi sopiviksi pituuksiksi ammattimaisissa yrityksissa ja kaytettavaksi nos-
toapuvalineiden kuten kettinkiraksien ja nostopuomien osana. Kokoonpantuja nostoapuvalineita ei saa ottaa kaytté6n ennen kuin koko nos-
toapuvalin on sertifioitu konedirektiivin 2006/42/EY mukaiseksi. Varmista, ettd noudatat kettinkiraksin tai nostoapuvalineen valmistajan ohjeita.
Lyhytlenkkiset PSL/PSLA-nostokettingit ovat CE-merkittyja, ja ne toimitetaan POWERTEX-todistuksella ja konedirektiivin 2006/42/EY mukaisella
vaatimustenmukaisuusvakuutuksella. Kettingit ovat myds EN 818-2 -standardin mukaisia (luokka 8) lukuun ottamatta korkeampaa tykuormaa
(+25 %) ja kayttolampétilan rajoittamista enintaan 200 °C:een.

Sovellettu standardi: EN 818-2 (WLL+25%) ja AS2321.

Koekuormitustestaus: 2,5 x WLL tehtaalla ennen toimitusta.

Lampétila-alue: -40°C - +200°C.

Varmuuskerroin: 4:1.

!
A

Q

|
wal wil =4 1)
d

Tiedot ja mitat

Malli Kettingin dd  WLL Koekuorma  Vahimmaismurtokuorma p W1 min W2 max. Paino

(mm) (ton) (kN) (kN) (mm) (mm) (mm) (kg/m)
PSL-6-10 6 1,4 35,3 56,5 18 7,8 22,2 0,8
PSL-7-10 7 1,9 48,1 77,0 21 9,1 2989 1,2
PSL-8-10 8 2,5 62,8 101 24 10,4 29,6 1,5
PSL-10-10 10 4,0 98,2 157 30 13,0 37,0 23
PSL-13-10 13 6,7 166 265 39 16,9 48,1 3,9
PSL-16-10 16 10,0 251 402 48 20,8 59,2 5,8
PSL-19-10 19 14,0 354 567 57 247 70,3 8,4
PSL-20-10 20 16,0 393 628 60 26,0 74,0 8,9
PSL-22-10 22 19,0 475 760 66 28,6 81,4 11,4
PSL-26-10 26 26,5 664 1060 78 8818 96,2 16,0
PSL-32-10 32 40,0 1005 1610 96 41,6 118 24,1

Kaytto epasuotuisissa ymparistoissa

Lampétilan vaikutus tyokuormaan (WLL)

On otettava huomioon lampétila, jonka kettinki voi kaytossa saavuttaa. PSL/PSLA-kettinkia luokka 10 voidaan kayttaa -40 °C:n ja +200 °C:n
valisissa lampdtiloissa ilman, etta tydkuormat alenevat. Jos kettinkia kaytetaan lampdtilassa, joka ylittaa sallitut Iampétilat, kettinki on havitettava
tai palautettava jalleenmyyjalle tarkastettavaksi.

Syovyttavat/happamat olosuhteet
Luokka 10 ei sovellu kaytettavaksi syovyttavissa ymparistdissa. Luokan 10 kettinkeja ei saa kayttaa happamiin liuoksiin upotettuna eika hap-
pohdyry- ille altistettuna. Samasta syysta kettinkeja ei saa kuumasinkita tai altistaa elektrolyyttiselle viimeistelylle iiman valmistajan lupaa.

Kemialliset vaikutukset
Ota yhteys jalleenmyyjaan, jos kettingit altistuvat kemikaaleille erityisesti korkeissa lampdtiloissa.

Vaaralliset olosuhteet
Erityisen vaarallisissa olosuhteissa, kuten offshore-toiminnoissa, henkildon nostamisessa ja mahdollisesti vaarallisten kuormien, kuten sulan metal-
lin, syovyttavien aineiden tai ydinmateriaalin nostamisessa, patevan henkilon olisi arvioitava vaaran aste ja mukautettava tydkuormaa vastaavasti.

Ennen ensimmaista kayttoa

Varmista, etta

a) kettinki on tilatun mukainen;

b) valmistajan todistus/vaatimustenmukaisuusvakuutus ja kayttdohjeet ovat saatavilla;

c) kettingin/kettinkipakkauksen tunniste ja tydkuormamerkinta vastaavat todistuksessa olevia tietoja;
d) kettingin taydelliset tiedot kirjataan rekisteriin;

Ennen jokaista kayttoa

Varmista, ettd noudatat kettinkiraksien tai nostoapuvalineiden valmistajan kayttoohjeita. Kettinki on tarkastettava ilmeisten vaurioiden tai heikken-
emisen varalta.

Jos tarkastuksessa havaitaan vikoja, on noudatettava kohdassa “Tarkastukset ja huolto” esitettyd menettelya. Kettinkia on aina kaytettava ilman
kiertymia tai solmuja. Lyhennyskoukkuja voidaan kayttaa lyhentamista tarvitsevien kettinkihaarojen saatamiseen.
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Teravien reunojen aiheuttama tyokuorman aleneminen
On tarkeaa suojata kettinkilenkit terévien reunojen aiheuttamilta vaurioilta. Jos asianmukaista kulmasuojaa ei voida kayttaa, kettinkiraksin tyo-
kuormaa on pienennettava alla olevan vahennystaulukon mukaisesti.

Reunakuormitus R = suurempi kuin 2 x kettingin & R = suurempi kuin kettingin & R = kettingin @ tai pienempi
0N
¥ h2 >
T2
Kerroin 1 x WLL 0,7 x WLL 0,5 x WLL
Varastointi

Sailyta kettingit kuivassa ja puhtaassa tilassa korroosiolta suojattuna.
Tarkastukset ja huolto

Paivittainen tarkastus
Kayton aikana kettingit altistuvat olosuhteille, jotka voivat vaikuttaa niiden turvallisuuteen. Sen vuoksi on tarpeen ¥

varmistaa, etta kettingin kayttéa on turvallista jatkaa, siind maarin kuin se on kohtuudella mahdollista. Jos kettin-
gissa havaitaan jokin seuraavista vaurioista, kettinki on poistettava kaytdsta perusteellista tarkastusta varten:
a) Kettinkia on ylikuormitettu. Jos kettinkilenkit ovat venyneet tai jos lenkit eivat liiku vapaasti tai jos monihaaraises-

sa kettinkiraksissa haarojen valilla on huomattava pituusero, syyna voi olla se, etta kettinkia on ylikuormitettu. ¢

b) Muiden esineiden kosketuksesta johtuva kuluminen tapahtuu yleensa lenkkien suorien osien ulkopuolella, missa ==

se on helposti havaittavissa ja mitattavissa. Vierekkaisten lenkkien valinen kuluminen jaa piiloon. Kettingin on oltava

I0ysalla ja vierekkaisia lenkkeja on kierrettava, jotta kunkin lenkin sisapaa tulee nakyviin. Lenkkien valista kulumista Y
(kantopisteissa) sallitaan, kunnes kahden mitatun arvon keskiarvo, jotka on mitattu 90° vastakkain, on pienentynyt Q v‘I

90 prosenttiin nimellishalkaisijasta.
c) Viillot, naarmut, kolhut, halkeamat, liiallinen korroosio, lampd&varjaytyminen, taipuneet tai vaaristyneet lenkit tai
muut viat. Ak

Perusteellinen tutkimus

Patevan henkildn olisi suoritettava perusteellinen tarkastus enintdan kahdentoista kuukauden valein. Tata valia on lyhennettava, jos se kat-
so- taan kayttdolosuhteiden perusteella tarpeelliseksi. Tallaisista tarkastuksista olisi pidettava kirjaa. Kettingit on puhdistettava perusteellisesti
Oljysta, liasta ja ruosteesta ennen tarkastusta. Kaikki puhdistusmenetelmat, jotka eivat vahingoita perusmetallia, ovat hyvaksyttavia. Valtettavia
menetelmia ovat hapot, ylikuumentaminen, metallin poistaminen tai metallin siirtdminen peittdmaan halkeamia tai pintavikoja. Tarkastuksessa
on oltava riittava valaistus, ja kettinki on tutkittava koko pituudeltaan, jotta voidaan havaita merkkeja ylikuormituksesta, kulumisesta, sardista tai
ulkoisista vaurioista, jotka voivat vaikuttaa turvallisuuteen.

Korjaus Jos jokin kettinkiraksin haaran lenkki on vaihdettava, raksin koko haara on uusittava.

' ;‘ Kayton paattyminen/havittaminen
1

Kettingit on lajiteltava/romutettava yleisena terdsromuna.
POWERTEX-jalleenmyyjasi auttaa sinua tarvittaessa havittdmisessa.

EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus
SCM Citra QY

Asessorinkatu 3-7

20780 Kaarina Suomi
www.powertex-products.com
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POWERTEX Kurzgliedrige Hebekette PSL/PSLA Guteklasse 10
Gebrauchsanweisung (DE)

Allgemeines:

POWERTEX PSL/PSLA Glteklasse 10 Ketten sind dazu bestimmt, von professionellen Anschlagmittelherstellern in geeignete Langen geschnit-
ten zu werden und als Teile von montierten Hebezeugen wie Anschlagketten oder Traversen verwendet zu werden. Die montierten Hebezeuge
diirfen erst dann in Betrieb genommen werden, wenn die Ubereinstimmung der gesamten Hebevorrichtung mit der Maschinenrichtlinie 2006/42/
EG bescheinigt wurde. Beachten Sie unbedingt die Anweisungen des Herstellers der Anschlagkette oder des Hebezeugs. PSL/PSLA kurzglie-
drige Hebeketten sind CE-gekennzeichnet und werden mit einem POWERTEX-Zertifikat und einer Konformitatserklarung geman der Maschinen-
richt- linie 2006/42/EG geliefert. Die Ketten entsprechen auch der EN 818-2 (Giiteklasse 8) mit Ausnahme der héheren Tragfahigkeit (+25%) und
der Begrenzung der Einsatztemperatur auf maximal 200°C.

Angewandte Normen: EN 818-2 (WLL+25%) und AS2321.

Priifung der Tragféahigkeit: Jedes Glied wurde vor der Auslieferung im Werk einer 2,5-fachen Tragfahigkeitspriifung unterzogen.
Temperaturbereich: -40°C bis +200°C.

Sicherheitsfaktor: 4:1.

Q

|
wal wil =4 1)
d

Daten und Abmessungen

Nachweisliche

Modell Kette @ d WLL Mindestbruchkraft Tonhohep W1 min W2 max. Gewicht
Belastung
(mm) (ton) (kN) (kN) (mm) (mm) (mm) (kg/m)
PSL-6-10 6 1,4 35,3 56,5 18 7,8 22,2 0,8
PSL-7-10 7 1,9 48,1 77,0 21 9,1 25,9 1,2
PSL-8-10 8 2,5 62,8 101 24 10,4 29,6 1,5
PSL-10-10 10 4,0 98,2 157 30 13,0 37,0 2,3
PSL-13-10 13 6,7 166 265 39 16,9 48,1 3,9
PSL-16-10 16 10,0 251 402 48 20,8 59,2 5,8
PSL-19-10 19 14,0 354 567 57 24,7 70,3 8,4
PSL-20-10 20 16,0 393 628 60 26,0 74,0 8,9
PSL-22-10 22 19,0 475 760 66 28,6 81,4 11,4
PSL-26-10 26 26,5 664 1060 78 33,8 96,2 16,0
PSL-32-10 32 40,0 1005 1610 96 41,6 118 24,1

Einsatz in ungiinstigen Umgebungen

Auswirkung der Temperatur auf die Tragfahigkeitsgrenze (WLL)

Die Temperatur, die von der Kette im Betrieb erreicht werden kann, sollte berticksichtigt werden. PSL/PSLA-Ketten der Guteklasse 10 kdnnen
bei Temperaturen zwischen -40°C und bis zu +200°C eingesetzt werden, ohne dass sich die Tragfahigkeitsgrenzen verringern. Wenn die Kette in
héheren Temperaturen eingesetzt wurde, sollte die Kette entsorgt oder an lhren Handler zur Bewertung gegeben werden.

Korrosive/sauerliche Bedingungen

Glteklasse 10 ist nicht fir den Einsatz in korrosiven Umgebungen geeignet. Ketten der Guteklasse 10 sollten nicht in saure Losungen getaucht
oder Sauredampfen ausgesetzt werden. Aus dem gleichen Grund sollten die Ketten ohne Genehmigung des Herstellers nicht feuerverzinkt oder
einer elektrolytischen Veredelung ausgesetzt werden.

Chemische Auswirkungen
Wenden Sie sich an lhren Handler, wenn die Ketten Chemikalien ausgesetzt werden sollen, insbesondere in Verbindung mit hohen
Temperaturen.

Gefahrliche Bedingungen

Unter besonders geféhrlichen Bedingungen, wie z. B. bei Offshore-Aktivitaten, beim Heben von Personen und beim Heben von potenziell
gefahrlichen Lasten wie geschmolzenen Metallen, korrosiven oder spaltbaren Stoffen, sollte der Grad der Gefahrdung von einer sachkundigen
Person beurteilt und die Tragfahigkeitsgrenze entsprechend angepasst werden.

Vor der ersten Benutzung

Sicherstellen, dass

a) Die Kette entspricht genau der Bestellung.

b) Herstellerzertifikat/Konformitatserklarung und Bedienungsanleitung liegen vor.

c) Die Kennzeichnung und die Angabe der zulassigen Arbeitslast (WLL) auf der Kette/Verpackung stimmen mit den Angaben im Zertifikat Gberein.
d) Alle Details der Kette sind in ein Register eingetragen.
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Vor jeder Verwendung

Beachten Sie unbedingt die Gebrauchsanweisung des Herstellers des Anschlagmittels oder der Hebevorrichtung. Die Kette sollte auf offensicht-
liche Schaden oder Verschleil’erscheinungen untersucht werden. Werden bei dieser Inspektion Mangel festgestellt, ist das unter “Inspektion und
Wartung” beschriebene Verfahren zu befolgen. Ketten miissen immer ohne Verdrehungen oder Knoten verwendet werden. Verkirzungshaken
kénnen zum Einstellen von Kettenbeinen, die verkiirzt werden missen, verwendet werden.

Verringerung der WLL durch scharfe Kanten
Es ist wichtig, die Kettenglieder vor Beschadigungen durch scharfe Kanten zu schiitzen. Wenn keine geeignete Polsterung verwendet werden
kann, muss die Tragfahigkeit des Hebegurts gemaf der nachstehenden Reduktionstabelle reduziert werden.

Belastung der Kante R = groRer als 2 x Ketten-@ R = groRer als Ketten-& R = Ketten-@ oder kleiner
0N
p4 h2 e
[\ E)
Belastungsfaktor 1 x WLL 0,7 x WLL 0,5 x WLL
Lagerung
Lagern Sie die Ketten an einem trockenen und sauberen Ort, der vor Korrosion geschiitzt ist. @
o

Inspektionen und Wartung
Tagliche Kontrolle
Wahrend des Betriebs sind die Ketten Bedingungen ausgesetzt, die ihre Sicherheit beeintrachtigen kénnen. Daher a,
muss sichergestellt werden, dass die Kette, soweit dies verniinftigerweise praktikabel ist, fir den weiteren Gebrauch =1
sicher ist. Wenn eine der unten aufgefiihrten Beschadigungen festgestellt wird, sollte die Kette fiir eine griindliche
Untersuchung aufler Betrieb genommen werden: Y
a) Die Kette wurde Uberlastet. Wenn sich die Anschlagketten gedehnt haben, die freie Drehung zwischen den Glie- w

dern fehlt oder bei mehrstrangigen Hebegurten ein deutlicher Langenunterschied zwischen den Strangen festzustel-

len ist, kann dies auf eine Uberlastung der Kette hindeuten.

b) Abnutzung durch den Kontakt mit anderen Gegenstanden tritt in der Regel an der AuRenseite der geraden Teile ek

der Glieder auf, wo sie leicht zu sehen und zu messen ist. Der Verschleil zwischen benachbarten Gliedern ist

verborgen. Die Kette sollte schlaff sein und benachbarte Glieder gedreht werden, um das innere Ende jedes Gliedes freizulegen. Der Verschleily
zwischen den Gliedern (in den Lagerstellen) wird so lange toleriert, bis der Mittelwert zweier im Winkel von 90° zueinander gemessener

Werte auf 90% des Nenndurchmessers gesunken ist.

c) Schnitte, Kerben, Furchen, Risse, ibermaRige Korrosion, Hitzeverfarbungen, verbogene oder verzogene Glieder oder andere Mangel.

Griindliche Priifung

Eine griindliche Priifung sollte von einer sachkundigen Person in Abstédnden von héchstens zwolf Monaten durchgefiihrt werden. Dieses Intervall
sollte verkirzt werden, wenn dies angesichts der Betriebsbedingungen fiir erforderlich gehalten wird. Aufzeichnungen Uber solche Priifungen
sollten aufbewahrt werden. Ketten sollten vor der Priifung griindlich gereinigt werden, um sie von Ol, Schmutz und Rost zu befreien. Jede Rein-
igungsmethode, die das Grundmetall nicht besché&digt, ist zuléssig. Zu vermeiden sind Methoden, bei denen Sauren verwendet werden, Uber-
hitzung, das Entfernen von Metall oder die Bewegung von Metall, die Risse oder Oberflachenfehler verdecken kann. Es sollte eine angemessene
Beleuchtung vorhanden sein, und die Kette sollte in ihrer gesamten Lange auf Anzeichen von Uberlastung, VerschleiR, Verformungsrissen oder
auBeren Schaden, die die Sicherheit beeintrachtigen kénnten, untersucht werden. Es ist vorgeschrieben, die Kette jedes Jahr einer Sichtpriifung
und alle 3 Jahre einer Risspriifung zu unterziehen.

Reparieren: Wenn ein Kettenglied innerhalb des Strangs einer Anschlagkette ersetzt werden muss, ist die gesamte Lange des
Kettenstrangs zu erneuern.

[ 4
' ¢, Ende der Nutzung/Entsorgung
n

Ketten werden wie allgemeiner Stahlschrott sortiert/verschrottet.
Ihr POWERTEX-Vertriebspartner wird lhnen bei der Entsorgung behilflich sein, falls erforderlich.

EG-Konformitatserklarung
SCM Citra OY
Asessorinkatu 3-7

20780 Kaarina Finnland
www.powertex-products.com

erklart hiermit, dass das oben beschriebene POWERTEX-Produkt den Anforderungen der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG und der EN 818-2
(WLL+25%) entspricht.
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POWERTEX Kortschalmige hijsketting PSL/PSLA Grade 10
Gebruiksaanwijzing (NL)

Algemeen:

POWERTEX PSL/PSLA kettingen van graad 10 zijn bedoeld om in geschikte lengtes te worden gesneden door professionele hijsgereedschap-
pen en te worden gebruikt als onderdelen van geassembleerde hijsvoorzieningen zoals kettingen of hijsbalken. Het geassembleerde hijsgereed-
schap mag pas in gebruik worden genomen nadat is gecertificeerd dat het complete samenstel voldoet aan de Machinerichtlijn 2006/42/EG. Zorg
ervoor dat u de instructies van de fabrikant van de kettingtouw of het hijsgereedschap opvolgt. PSL/PSLA-hijskettingen met korte schakels zijn
CE-gemarkeerd en worden geleverd met een POWERTEX Certificaat & Verklaring van Conformiteit conform Machinerichtlijn 2006/42/EG. De
kettingen voldoen ook aan EN 818-2 (Grade 8) met uitzondering van hogere WLL (+25%) en beperking van de gebruikstemperatuur tot maximaal
200°C.

Toegepaste normen: EN 818-2 (WLL+25%) en AS2321.

Beproevingsbelasting: Elke schakel is véor levering in de fabriek op 2,5 x WLL getest.

Temperatuurbereik: -40°C tot +200°C.

Veiligheidsfactor: 4:1.

Q

|
wal wil =4 1)
d

Gegevens en afmetingen

Standplaats

Model Ketting @ d WLL Bewijslast Min breekkracht p W1 min W2 max. Gewicht
(mm) (ton) (kN) (kN) (mm) (mm) (mm) (kg/m)
PSL-6-10 6 1,4 35,3 56,5 18 7,8 22,2 0,8
PSL-7-10 7 1,9 48,1 77,0 21 9,1 2949 1,2
PSL-8-10 8 2,5 62,8 101 24 10,4 29,6 1,5
PSL-10-10 10 4,0 98,2 157 30 13,0 37,0 23
PSL-13-10 13 6,7 166 265 39 16,9 48,1 3,9
PSL-16-10 16 10,0 251 402 48 20,8 59,2 5,8
PSL-19-10 19 14,0 354 567 57 247 70,3 8,4
PSL-20-10 20 16,0 393 628 60 26,0 74,0 8,9
PSL-22-10 22 19,0 475 760 66 28,6 81,4 11,4
PSL-26-10 26 26,5 664 1060 78 8818 96,2 16,0
PSL-32-10 32 40,0 1005 1610 96 41,6 118 24,1

Gebruik in ongunstige omgevingen

Het effect van temperatuur op de maximale werklast (WLL)

Er moet rekening worden gehouden met de temperatuur die de ketting tijdens het gebruik kan bereiken. PSL/PSLA-kettingen in graad 10 kunnen
worden gebruikt bij temperaturen tussen -40°C en +200°C zonder vermindering van de werklastlimieten. Als de kettinglussen temperaturen
bereiken die hoger zijn dan de toegestane temperaturen, moeten de kettingen worden weggegooid of ter beoordeling worden geretourneerd naar
uw distributeur.

Corrosieve/zuurhoudende omstandigheden

Grade 10 is niet geschikt voor gebruik in corrosieve omgevingen. Kettingen in Grade 10 mogen niet worden gebruikt ondergedompeld in zure
oplossingen of worden blootgesteld aan zure dampen. Om dezelfde reden mogen de kettingen niet thermisch worden verzinkt of worden bloot-
gesteld aan elektrolytische afwerking zonder toestemming van de fabrikant.

Chemische effecten
Raadpleeg uw distributeur als de kettingen worden blootgesteld aan chemicalién, vooral in combinatie met hoge temperaturen.

Gevaarlijke omstandigheden

In bijzonder gevaarlijke omstandigheden, waaronder offshore-activiteiten, het tillen van een persoon en het tillen van potentieel gevaarlijke lasten
zoals gesmolten metalen, corrosieve materialen of splijtstoffen, moet de mate van gevaar worden beoordeeld door een bevoegd persoon en moet
de grenswaarde voor de werklast dienovereenkomstig worden aangepast.

Voor het eerste gebruik

Zorg ervoor dat

a) de ketting is precies zoals besteld;

b) het certificaat/de conformiteitsverklaring van de fabrikant en de gebruikershandleiding beschikbaar zijn;

c) de identificatie en de aanduiding van de maximale werklast op de ketting/kettingpakking overeenkomen met de informatie op het certificaat;
d) Alle details van de ketting worden vastgelegd in een register;

Voor elk gebruik
Volg de gebruiksinstructies van de fabrikant van de kettingsling of hijsapparatuur. De ketting moet worden geinspecteerd op duidelijke beschad-
igingen of slijtage. Als er tijdens deze inspectie fouten worden gevonden, moet de procedure in “Inspecties en onderhoud” worden gevolgd. Ket-
tingen moeten altijd zonder verdraaiingen of knopen worden gebruikt. Inkorthaken kunnen worden gebruikt om kettingpoten die moeten worden
ingekort af te stellen.
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Vermindering van WLL door scherpe randen
Het is belangrijk om de kettingschakels te beschermen tegen scherpe randen. Als de juiste vulling niet kan worden gebruikt, moet de WLL van de
strop worden verlaagd volgens onderstaande reductietabel.

Randbelasting R = groter dan 2 x ketting-@ R = groter dan ketting-@ R = ketting-@ of kleiner
0
p4 > e
[\ E)
Beladingsfactor 1 x WLL 0,7 x WLL 0,5 x WLL

Opslag
Bewaar kettingen op een droge en schone plaats die goed beschermd is tegen corrosie.
Inspecties en onderhoud

Dagelijkse inspectie

Tijdens het gebruik worden kettingen blootgesteld aan omstandigheden die hun veiligheid kunnen beinvioeden.

Daarom moet er, voor zover dat redelijkerwijs mogelijk is, voor worden gezorgd dat de ketting veilig verder kan

worden gebruikt. Als een van de onderstaande beschadigingen wordt geconstateerd, moet de ketting uit gebruik ¥
worden genomen voor een grondig onderzoek:

a) De ketting is overbelast. Als de ketting uitgetrokken is, als de vrije rotatie tussen de schakels ontbreekt of als er
een merkbaar verschil in lengte is tussen de benen in een meerwegstrop, kan de reden zijn dat de ketting overbel-

ast is. =

b) Slijtage door contact met andere voorwerpen treedt meestal op aan de buitenkant van de rechte delen van de ==
schakels, waar het gemakkelijk te zien en te meten is. Slijtage tussen aangrenzende schakels is verborgen. De

ketting moet los liggen en de aangrenzende schakels moeten worden gedraaid om het binnenste uiteinde van elke oY
schakel bloot te leggen. Slijtage tussen de schakels (in de lagerpunten) wordt getolereerd totdat de gemiddelde Q w I

waarde van twee gemeten waarden 90° ten opzichte van elkaar is afgenomen tot 90% van de nominale diameter.
c) Insnijdingen, inkepingen, scheuren, overmatige corrosie, hitteverkleuring, verbogen of vervormde schakels of
andere defecten. Ak

Grondig onderzoek

Een grondig onderzoek moet worden uitgevoerd door een bevoegd persoon met tussenpozen van niet meer dan twaalf maanden. Dit interval
moet korter zijn wanneer dat in het licht van de bedrijfsomstandigheden noodzakelijk wordt geacht. Dergelijke onderzoeken dienen te worden
geregistreerd. Kettingen moeten voor het onderzoek grondig worden gereinigd zodat ze vrij zijn van olie, vuil en roest. Elke reinigingsmethode
die het moedermetaal niet beschadigt, is aanvaardbaar. Te vermijden methoden zijn het gebruik van zuren, oververhitting, het verwijderen van
metaal of het verplaatsen van metaal dat scheuren of oppervlaktedefecten kan bedekken. Er moet voldoende verlichting zijn en de ketting moet
over de hele lengte worden onderzocht op tekenen van overbelasting, slijtage, vervormingsscheuren of externe beschadigingen die de veiligheid
in gevaar kunnen brengen.

Reparatie: Als een kettingschakel in de poot van een kettingopvanger moet worden vervangen, dan moet de hele lengte van de kettingpoot
worden vernieuwd.

' ¢ Einde gebruik/Verwijdering
‘T 4

Kettingen worden gesorteerd/gesorteerd als algemeen staalschroot.
Uw POWERTEX-distributeur zal u desgewenst helpen bij de verwijdering.

EG-verklaring van overeenstemming
SCM Citra OY

Asessorinkatu 3-7

20780 Kaarina Finland
www.powertex-products.com

verklaart hierbij dat het POWERTEX product zoals hierboven beschreven in overeenstemming is met EG Machinerichtlijn 2006/42/EG en EN
818-2 (WLL+25%).
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POWERTEX Chaine de levage a maillons courts PSL/PSLA G100
Mode d’emploi (FR)

Généralités:

Les chaines POWERTEX PSL/PSLA Grade 100 sont destinées a étre coupées en longueurs appropriées par des élingueurs professionnels et
utilisées comme piéces composant des équipements de levage assemblés tels que des élingues chaine ou des palonniers. L'équipement de
levage assemblé ne doit pas étre mis en service tant que I'ensemble n’a pas été certifié conforme a la directive Machines 2006/42/CE. Veillez
a suivre les instructions du fabricant de I'élingue chaine ou de I'équipement de levage. Les chaines de levage a maillons courts PSL/PSLA sont
marquées CE et livrées avec un certificat et une déclaration de conformité POWERTEX conformément a la directive Machines 2006/42/CE.
Les chaines sont également conformes a la norme EN 818-2 (Grade 80), a I'exception d’'une CMU plus élevée (+25%) et d’'une limitation de la
température d’utilisation a 200°C maximum.

Norme appliquée: EN 818-2 (CMU+25%).

Test de charge d’épreuve: Chaque maillon a été soumis a un test de charge de 2,5 x CMU a l'usine avant la livraison.

Plage de température: de -40°C a +200°C.

Coefficient d’utilisation: 4:1.

Q

|
wal wil =4 1)
d

Données et dimensions

Charge d’épre-

Modele Chaine @ d CMU uve Rupture min. Pas p W1 min W2 max. Poids

(mm) (tonnes) (kN) (kN) (mm) (mm) (mm) (kg/m)
PSL-6-10 6 1,4 35,3 56,5 18 7,8 22,2 0,8
PSL-7-10 7 1,9 48,1 77,0 21 9,1 25,9 1,2
PSL-8-10 8 2,5 62,8 101 24 10,4 29,6 1,5
PSL-10-10 10 4,0 98,2 157 30 13,0 37,0 2,3
PSL-13-10 13 6,7 166 265 39 16,9 48,1 3,9
PSL-16-10 16 10,0 251 402 48 20,8 59,2 5,8
PSL-19-10 19 14,0 354 567 57 24,7 70,3 8,4
PSL-20-10 20 16,0 393 628 60 26,0 74,0 8,9
PSL-22-10 22 19,0 475 760 66 28,6 81,4 11,4
PSL-26-10 26 26,5 664 1060 78 33,8 96,2 16,0
PSL-32-10 32 40,0 1005 1610 96 41,6 118 24,1

Utilisation dans des environnements défavorables

Effet de la température sur la Charge Maximale d’Utilisation (CMU)

Il faut tenir compte de la température que peut atteindre la chaine en service. Les chaines PSL/PSLA de grade 100 peuvent étre utilisées a
des températures comprises entre -40°C et +200°C sans réduction des Charges Maximales d’Utilisation. Si I'élingue atteint des températures
supérieures aux températures autorisées, les chaines doivent étre mises au rebut ou renvoyées a votre distributeur pour évaluation.

Conditions corrosives/acides

Le grade 100 ne convient pas a une utilisation dans des environnements corrosifs. Les chaines de grade 100 ne doivent pas étre utilisées
immergées dans des solutions acides ou exposées a des vapeurs d’acide. Pour la méme raison, les chaines ne doivent pas étre galvanisées a
chaud ou exposées a une finition électrolytique sans I'autorisation du fabricant.

Effets chimiques
Consultez votre distributeur si les chaines doivent étre exposées a des produits chimiques, en particulier en combinaison avec des températures
élevées.

Conditions dangereuses

Dans des conditions particulierement dangereuses, y compris les activités offshore, le levage d’'une personne et le levage de charges potentielle-
ment dangereuses telles que des métaux en fusion, des matiéres corrosives ou des matiéres fissiles, le degré de danger doit étre évalué par une
personne compétente et la Charge Maximale d’Utilisation doit étre ajustée en conséquence.

Avant la premiére utilisation

Veiller a ce que

a) la chaine soit conforme a la commande;

b) le certificat/déclaration de conformité du fabricant et le manuel d’utilisation soient disponibles;

c) l'identification et le marquage de Charge Maximale d’Utilisation sur la chaine/le garnissage de la chaine correspondent aux informations figu-
rant sur le certificat;

d) tous les détails de la chaine soient consignés dans un registre;
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Avant chaque utilisation

Veillez a suivre les instructions d’utilisation du fabricant de I'élingue chaine ou de I'équipement de levage. La chaine doit étre inspectée pour véri-
fier gu’elle n’est pas endommagée ou détériorée de maniére évidente. Si des défauts sont constatés lors de cette inspection, il convient de suivre
la procédure décrite dans la section “Inspections et maintenance”. Les chaines doivent toujours étre utilisées sans torsion ni noeud. Des crochets
de raccourcissement peuvent étre utilisés pour

ajuster les brins de la chaine qui ont besoin d’étre raccourcies.

Réduction de la CMU due aux arétes vives
Il est important de protéger les maillons de la chaine contre les dommages causés par les arétes vives. S'il n’est pas possible d’utiliser un rem-
bourrage approprié, la CMU de I'élingue doit étre réduite conformément au tableau de réduction ci-dessous.

Charge sur les bords R = supérieur a 2 x chaine & R = plus grand que le @ de la R = chaine @ ou plus petite
chaine
Q % q;
Coefficient de charge 0,7 x CMU 0,5 x CMU

Stockage

Stocker les chaines dans un endroit sec et propre, a I'abri de la corrosion.

Inspections et maintenance @ f B

Inspection quotidienne
Pendant I'utilisation, les chaines sont soumises a des conditions qui peuvent affecter leur sécurité. Il est donc
nécessaire de s’assurer, dans la mesure du possible, que la chaine peut continuer a étre utilisée en toute sécurité.

Si 'un des dommages ci-dessous est constaté, la chaine doit étre mise hors service pour un examen approfondi : -

a) La chaine a été surchargée. Si les élingues chaine se sont allongées, si la rotation libre entre les maillons est

absente ou s'il existe une différence de longueur notable entre les brins d’une élingue multibrins, la raison peut étre = B
que la chaine a été surchargée. Q u I
b) L'usure par contact avec d’autres objets se produit généralement a I'extérieur des parties droites des maillons, ou — 1

elle est facilement visible et mesurable. L'usure entre les maillons adjacents est cachée. La chaine doit étre déten-

due et les maillons adjacents tournés pour exposer I'extrémité intérieure de chaque maillon. L'usure entre maillons Ak

(dans les points d’appui) est tolérée jusqu’a ce que la valeur moyenne de deux valeurs mesurées a 90° 'une de

I'autre soit réduite @ 90 % du diamétre nominal.

c) Coupures, entailles, rainures, fissures, corrosion excessive, décoloration due a la chaleur, maillons tordus ou déformés ou tout autre défaut.

Examen approfondi

Un examen approfondi devrait étre effectué par une personne compétente a des intervalles ne dépassant pas douze mois. Cet intervalle devrait
étre réduit lorsque cela est jugé nécessaire a la lumiére des conditions de service. Il convient de tenir un registre de ces examens. Les chaines
doivent étre nettoyées méticuleusement pour les débarrasser de I'huile, de la saleté et de la rouille avant 'examen. Toute méthode de nettoyage
qui n’endommage pas le métal de base est acceptable. Les méthodes a éviter sont celles qui utilisent des acides, la surchauffe, 'enlevement du
métal ou le mouvement du métal qui peut couvrir des fissures ou des défauts de surface. Un éclairage adéquat doit étre prévu et la chaine doit
étre examinée sur toute sa longueur afin de détecter tout signe de surcharge, d’usure, de distorsion, de fissure ou de dommage externe suscepti-
ble d’affecter la sécurité.

Réparation: Si 'un des maillons du brin de I'élingue chaine doit étre remplacé, le brin de la chaine doit étre renouvelée sur toute sa longueur.

' ¥ Fin d’utilisation/rebut
‘T 4

Les chaines sont triées et mises au rebut comme de la ferraille d’acier générale.
Votre distributeur POWERTEX vous aidera a I'éliminer, si nécessaire.

Déclaration de conformité CE
SCM Citra QY

Asessorinkatu 3-7

20780 Kaarina Finlande
www.powertex-products.com

déclare par la présente que le produit POWERTEX décrit ci-dessus est conforme a la directive européenne sur les machines 2006/42/CE et a la
norme EN 818-2 (CMU+25%).
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POWERTEX Cadena de elevacion de eslabon corto PSL/PSLA
Grado 10
Instrucciones de uso (ES)

General:

Las cadenas POWERTEX PSL/PSLA de grado 10 estan destinadas a ser cortadas en longitudes adecuadas por fabricantes profesionales de
eslingas y a ser utilizadas como componentes de equipos de elevacién ensamblados, tales como eslingas de cadena o vigas de elevacion. El
equipo de elevacion ensamblado no debe ponerse en servicio hasta que el conjunto de elevacién completo haya sido certificado conforme a la
Directiva de maquinas 2006/42/CE. Asegurese de seguir las instrucciones del fabricante de la eslinga de cadena o del equipo de elevacion. Las
cadenas de elevacion de eslabén corto PSL/PSLA llevan la marca CE y se entregan con un Certificado y Declaracion de Conformidad POWER-
TEX de acuerdo con la Directiva de Maquinas 2006/42/CE. Las cadenas también cumplen la norma EN 818-2 (Grado 8), con la excepcion de un
WLL superior (+25%) y la limitacion de la temperatura de uso a un maximo de 200°C.

Norma aplicada: EN 818-2 (WLL+25%) y AS2321.

Prueba de carga: Cada eslabén ha sido sometido en fabrica a una prueba de carga de 2,5 x WLL antes de su entrega.

Rango de temperaturas: de -40°C a +200°C.

Factor de seguridad: 4:1.

!
A

Q

|
wal wil =4 1)
d

Datos y dimensiones

Modelo Cadena@d WLL Carga de prueba Fuerza de rotura minima  Paso p W1 min W2 max. Peso

(mm) (tonelada) (kN) (kN) (mm) (mm) (mm) (kg/m)
PSL-6-10 6 1,4 35,3 56,5 18 7,8 22,2 0,8
PSL-7-10 7 1,9 48,1 77,0 21 9,1 25,9 1,2
PSL-8-10 8 2,5 62,8 101 24 10,4 29,6 1,5
PSL-10-10 10 4,0 98,2 157 30 13,0 37,0 2,3
PSL-13-10 13 6,7 166 265 39 16,9 48,1 3,9
PSL-16-10 16 10,0 251 402 48 20,8 59,2 5,8
PSL-19-10 19 14,0 354 567 57 24,7 70,3 8,4
PSL-20-10 20 16,0 393 628 60 26,0 74,0 8,9
PSL-22-10 22 19,0 475 760 66 28,6 81,4 11,4
PSL-26-10 26 26,5 664 1060 78 33,8 96,2 16,0
PSL-32-10 32 40,0 1005 1610 96 41,6 118 24,1

Uso en entornos adversos

Efecto de la temperatura en el limite de carga de trabajo (WLL)

Debe tenerse en cuenta la temperatura que puede alcanzar la cadena en servicio. La cadena PSL/PSLA de grado 10 puede utilizarse a tem-
peraturas comprendidas entre -40°C y +200°C sin que se reduzcan los limites de carga de trabajo. Si la eslinga de cadena alcanza temperaturas
superiores a las permitidas, las cadenas deben desecharse o devolverse a su distribuidor para su evaluacion.

Condiciones corrosivas/acidas

El grado 10 no es adecuado para su uso en entornos corrosivos. Las cadenas de grado 10 no deben utilizarse sumergidas en soluciones acidas
ni expuestas a vapores acidos. Por la misma razén, las cadenas no deben galvanizarse en caliente ni exponerse a acabados electroliticos sin
permiso del fabricante.

Efectos quimicos
Consulte con su distribuidor en caso de que las cadenas vayan a estar expuestas a productos quimicos, especialmente combinados con altas
temperaturas.

Condiciones peligrosas

En condiciones especialmente peligrosas, incluidas las actividades en alta mar, la elevacion de personas y la elevacion de cargas potencial-
mente peligrosas, como metales fundidos, materiales corrosivos o materiales fisionables, el grado de peligro debe ser evaluado por una persona
competente y el limite de carga de trabajo debe ajustarse en consecuencia.

Antes del primer uso

Asegurese de que

a) la cadena es exactamente como se ordend;

b) el Certificado/Declaraciéon de Conformidad del fabricante y el Manual del Usuario estan disponibles;

c) la identificacién y el marcado del limite de carga de trabajo en la cadena/embalaje de la cadena corresponden a la informacién que figura en el
certificado;

d) Los datos completos de la cadena se anotan en un registro;
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Antes de cada uso

Asegurese de seguir las instrucciones de uso del fabricante de la eslinga de cadena o del equipo de elevacion. La cadena debe inspeccionarse
para detectar dafios o deterioros evidentes. Si se detectan fallos durante esta inspeccién, debe seguirse el procedimiento indicado en “Inspec- ci-
ones y mantenimiento”. Las cadenas deben utilizarse siempre sin torsiones ni nudos. Los ganchos de acortamiento pueden utilizarse para ajustar
los tramos de cadena que necesiten acortarse.

Reduccién de la WLL debido a bordes afilados
Es importante proteger los eslabones de la cadena de dafios causados por bordes afilados. Si no se puede utilizar una protecciéon adecuada, la
WLL de la eslinga debe reducirse de acuerdo con la siguiente tabla de reduccion.

Carga en el borde R = mayor que 2 x & cadena R = mayor que @ cadena R = @ cadena o menor
n
p4 > e
2
Factor de carga 1 x WLL 0,7 x WLL 0,5 x WLL

Almacenamiento

Guarde las cadenas en un lugar seco y limpio, bien protegidas de la corrosion.
Inspecciones y mantenimiento
==
Inspeccioén diaria
Durante el servicio, las cadenas estan sometidas a condiciones que pueden afectar a su seguridad. Por lo tanto,

es necesario garantizar, en la medida de lo posible, que la cadena es segura para su uso continuado. Si se detecta

alguno de los dafios que se indican a continuacion, la cadena debe ponerse fuera de servicio para someterla a un a
examen minucioso:

a) La cadena se ha sobrecargado. Si la eslinga de cadena se ha estirado, si no se pueden articular libremente los
eslabones entre ellos, o si hay una diferencia notable de longitud entre los ramales de la eslinga, el motivo puede N

ser que la cadena se ha sobrecargado. Q w I
b) El desgaste por contacto con otros objetos suele producirse en el exterior de las partes rectas de los eslabones, —
donde es facil verlo y medirlo. El desgaste entre eslabones contiguos queda oculto. La cadena debe estar floja y los
eslabones contiguos girados para exponer el extremo interior de cada eslabén. El desgaste entre eslabones (en los
puntos de apoyo) se tolera hasta que el valor medio de dos valores medidos a 90° entre si se haya reducido al 90%
del diametro nominal.

c) Cortes, mellas, raspaduras, grietas, corrosion excesiva, decoloracion por calor, eslabones doblados o deformados, o cualquier otro defecto.

Examen minucioso

Una persona competente debera efectuar un examen minucioso a intervalos no superiores a doce meses. Este intervalo deberia ser menor
cuando se considere necesario a la luz de las condiciones del servicio. Deben llevarse registros de dichos examenes. Las cadenas deben limpi-
arse a fondo para que no tengan aceite, suciedad ni 6xido antes del examen. Se aceptara cualquier método de limpieza que no dafe el metal de
base. Los métodos que deben evitarse son los que utilizan acidos, el sobrecalentamiento, la eliminacion de metal o el movimiento de metal que
pueda cubrir grietas o defectos superficiales. Debe disponerse de iluminacion adecuada y la cadena debe examinarse en toda su longitud para
detectar cualquier indicio de sobrecarga, desgaste, grietas, deformacion o dafios externos que puedan afectar a la seguridad.

Reparacion: Si es necesario sustituir algun eslabon de la cadena en el ramal de una eslinga de cadena, entonces sera necesario renovar
toda la longitud del ramal.

»
' # Fin de uso/eliminacion
1

Las cadenas se clasificaran/desguazaran como chatarra de acero general.
Su distribuidor POWERTEX le ayudara con la eliminacion, si es necesario.

Declaracion de conformidad CE
SCM Citra QY

Asessorinkatu 3-7

20780 Kaarina Finlandia
www.powertex-products.com

declara por la presente que el producto POWERTEX descrito anteriormente cumple la Directiva de maquinas 2006/42/CE y la norma EN 818- 2
(WLL+25%).
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POWERTEX iso posmu celSanas kédes PSL/PSLA 10. klases
lietoSanas instrukcija (LV)

Visparigi:

POWERTEX PSL/PSLA 10. pakapes kédes ir paredzétas tam, lai profesionali stropu darbnicas tas sagrieztu atbilsto§a garuma un izmantotu ka
detalas, no kuram tiek veidotas komplektétas cel$anas iekartas, pieméram, kédes stropes vai pacel$anas sijas. Samontéto pacelSanas iekartu
nedrikst nodot ekspluatacija, kamér viss pacel$anas komplekts nav sertificéts ka atbilsto§s Masinu direktivai 2006/42/EK. Noteikti ievérojiet
kédes stropes vai celSanas iekartas razotdja noradijumus. PSL/PSLA Tso posmu cel$anas kédes ir markétas ar CE zimi un tiek piegadatas ar
POWERTEX atbilstibas sertifikatu un deklaraciju saskana ar Masinu direktivu 2006/42/EK. Kédes atbilst arT standartam EN 818-2 (8. klase),
iznemot augstaku WLL (+25%) un lietoSanas temperatiras ierobezojumu lidz maksimali 200°C.

Piemérotais standarts: EN 818-2 (WLL+25%) un AS2321.

Parbaudes slodzes parbaude: Katra saite pirms piegades ir parbaudita ar 2,5 x WLL.

Temperatiiras diapazons: no -40°C Iidz +200°C.

Drosibas koeficients: 4:1.

!
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Dati un izmeri

Modelis  Kéde @d WLL Pieradijumu  Minimalais trakSanas o op 0 Wimin W2 maks. Svars
’ slodze spéks

(mm) (tonnu) (kN) (kN) (mm) (mm) (mm) (kg/m)
PSL-6-10 6 1,4 35,3 56,5 18 7,8 22,2 0,8
PSL-7-10 7 1,9 48,1 77,0 21 9,1 25,9 1,2
PSL-8-10 8 2,5 62,8 101 24 10,4 29,6 1,5
PSL-10-10 10 4,0 98,2 157 30 13,0 37,0 2,3
PSL-13-10 13 6,7 166 265 39 16,9 48,1 3,9
PSL-16-10 16 10,0 251 402 48 20,8 59,2 5,8
PSL-19-10 19 14,0 354 567 57 247 70,3 8,4
PSL-20-10 20 16,0 393 628 60 26,0 74,0 8,9
PSL-22-10 22 19,0 475 760 66 28,6 81,4 11,4
PSL-26-10 26 26,5 664 1060 78 33,8 96,2 16,0
PSL-32-10 32 40,0 1005 1610 96 41,6 118 241

LietoSana nelabvéligos apstaklos

Temperatiras ietekme uz darba slodzes robezu (WLL)

Janem véra temperatira, ko var sasniegt kédes ekspluatacijas laika. PSL/PSLA 10. klases kédes var izmantot temperatdra no -40°C Iidz +200°C,
nesamazinot darba slodzes robeZas. Ja kédes cilpa sasniedz temperatiru, kas parsniedz pielaujamas temperatiras, kédes ir jaizmet vai janodod
savam izplatitajam novértésanai.

Korozijas/skabju apstakli
10. klase nav piemérota lietoSanai koroziva vidé. 10. kategorijas kédes nedrikst izmantot, iegremdéjot tas skabos Skidumos vai paklaujot skabes
tvaiku iedarbibai. Ta paSa iemesla dél kédes bez razotaja atlaujas nedrikst karsti cinkot vai paklaut elektrolitiskai apstradei.

Kimiska ietekme
Konsultéjieties ar izplatitaju, ja kédes tiks paklautas kimikaliju iedarbibai, Tpasi kombinacija ar augstu temperataru.

Bistamie apstakli
Tpasi bistamos apstak|os, tostarp darbibas atklata jara, cilveéku celdana un potenciali bistamu kravu, pieméram, izkausétu metalu, kodigu materia-
lu vai skaldmaterialu celSana, kompetentai personai janovérté bistamibas pakape un attiecigi japielago darba slodzes robeza.

Pirms pirmas lietoSanas

Parliecinieties, ka

a) kede ir tieSi tada, ka pasdtits;

b) ir pieejams razotaja sertifikats/atbilstibas deklaracija un lietotdja rokasgramata;

c) identifikacijas un darba slodzes robezas markéjums uz kédes/kédes iepakojuma atbilst sertifikdtd noraditajai informacijai;
d) visu informaciju par kédi registré registra;

Pirms katras lietoSanas

Parliecinieties, ka ievérojat kédes stropes vai pacelSanas aprikojuma razotaja lietoSanas instrukcijas. Japarbauda, vai kéde nav acimredzami
bojata vai nolietojusies. Ja §Ts parbaudes laika tiek konstatéti bojajumi, jaievéro proceddra, kas aprakstita sadala “Parbaudes un apkope”. Kédes
vienmér jalieto bez savijumiem vai mezgliem. Lai noregulétu kédes kajas, kuras nepiecieSams saisinat, var izmantot saisina8anas akus
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WLL samazinasana asu malu dél
Ir svarigi kédes posmus pasargat no asu malu raditiem bojajumiem. Ja nav iesp&jams izmantot atbilstoSu polsteré&jumu, stropes WLL ir jasamazi-
na saskana ar turpmak sniegto samazinajuma tabulu.

Malu slodze R = lielaks par 2 x kédes @ R = lielaks par kédes @ R = kédes @ vai mazaks
0
¥ > 7
2
Slodzes koeficients 1 x WLL 0,7 x WLL 0,5x WLL

Uzglabasana

Uzglabajiet kédes sausa un tira vieta, labi aizsargatas no korozijas.

Parbaudes un apkope

lkdienas parbaude

Ekspluatacijas laika kédes tiek paklautas apstakliem, kas var ietekmét to drosibu. . Tapéc ir japarliecinas, vai kédes

ir droSas turpmakai lietoSanai. Ja tiek konstatéts kads no turpmak minétajiem bojajumiem, kéde ir jaiznem no ¥
lietoSanas un janodod parbaudei.:

a) Kéde ir parslogota. Ja kédes siksnas ir izstieptas vai ja trkst brivas rotacijas starp posmiem, vai ja vairaku siksnu
siksnas posmu garuma atskiribas ir manamas, iemesls var bit kédes parslodze.

b) Nodilums, kas radies saskaré ar citiem priekSmetiem, parasti rodas uz saisu taisno dalu aréjas dalas, kur tas ir ¢

viegli pamanams un izmérams. Nodilums starp blakus esoSajiem posmiem ir slépts. Kédei jabat valigai, un blakus ==
esoSajiem posmiem jabat pagrieztiem, lai atklatu katra posma iek$&jo galu. Starp posmiem (gultnu punktos) nodilu-

mu pielauj, [1dz divu izmértto vértibu videja vértiba 90° lenki viena pret otru ir samazinajusies 11dz 90 % no nominala Q_I
diametra. ol

c) iegriezumi, iegriezumi, iegriezumi, iegriezumi, plaisas, parmériga korozija, karstuma krasas maina, saliektas vai
deformétas saites.

Rapiga parbaude

Kompetentai personai ne retak ka reizi divpadsmit ménesos javeic riipiga parbaude. Sim intervalam jabiit isakam, ja to uzskata par ne-
piecieSamu, nemot véra ekspluatacijas apstaklus. Par $adam parbaudém javeic uzskaite. Pirms parbaudes kédes rapigi janotira, lai tas batu tiras
no ellas, netirumiem un rasas. Ir pielaujama jebkura tiriSanas metode, kas neboja pamatmetalu. Jaizvairas no metodém, kuras izmanto skabes,
parkarSanas, metala nonemsanas vai metala parvietoSanas, kas var aizklat plaisas vai virsmas defektus. JanodroSina pietiekams apgaismojums,
un kéde japarbauda visa tas garuma, lai atklatu jebkadas parslodzes, nodiluma, deformacijas plaisas vai aréjus bojajumus, kas var ietekmét
drosibu.

Remonts: Ja nepiecieSams nomainit kadu kédes posmu kédes slinga kaja, tad ir jaatjauno viss kédes kajas garums.

' ¢\ LietoSanas beigas/likvidacija
‘T 4
Kédes $kiro/iesaino ka visparéjus térauda laznus.

Ja nepiecieSams, POWERTEX izplatitajs palidzés jums ar utilizaciju.

EK atbilstibas deklaracija
SCM Citra OY
Asessorinkatu 3-7

20780 Kaarina Somija
www.powertex-products.com

ar So apliecina, ka ieprieks aprakstitais POWERTEX produkts atbilst EK Masinu direktivai 2006/42/EK un EN 818-2 (WLL+25%).
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POWERTEX trumpy grandziy kélimo grandiné PSL/PSLA 10 klasés
naudojimo
instrukcija (LT)

Bendrosios nuostatos:

POWERTEX PSL/PSLA 10 klasés grandinés yra skirtos profesionaliems stropy gamybos cechams, kurie jas pjauna tinkamo ilgio dalimis ir
naudoja kaip dalis, i$ kuriy gaminama sumontuota kélimo jranga, pvz., grandininiai stropai ar kélimo sijos. Sumontuota kélimo jranga negali bati
pradéta eksploatuoti tol, kol néra patvirtinta, kad visas kélimo jrenginys atitinka Masiny direktyvos 2006/42/EB reikalavimus. Batinai laikykités
grandininio stropo arba kélimo jrangos gamintojo instrukcijy. PSL/PSLA trumpagrandés kélimo grandinés yra pazymétos CE Zenklu ir tiekiamos
su POWERTEX sertifikatu ir atitikties deklaracija pagal Masiny direktyvg 2006/42/EB. Grandinés taip pat atitinka EN 818-2 (8 klasé), su iSimtim
didesng WLL (+25 %) ir ne aukstesne kaip 200 °C naudojimo temperatdra.

Taikomas standartas: EN 818-2 (WLL+25%) ir AS2321.

J[rodomosios apkrovos bandymas: Kiekviena grandis prie$ pristatymg gamykloje buvo iSbandyta 2,5 x WLL.

Temperatiiros diapazonas: nuo -40 °C iki +200 °C.

Saugos koeficientas: 4:1.

[

|
wal wil =g =)
d

Duomenys ir matmenys

Grandinés Jrodomoji ap-

Modelis WLL Minimali trakimo apkrova P W1 min W2 max. Svoris
o2d krova
(mm) (tonomis) (kN) (kN) (mm) (mm) (mm) (kg/m)
PSL-6-10 6 1,4 35,3 56,5 18 7,8 22,2 0,8
PSL-7-10 7 1,9 48,1 77,0 21 9,1 25,9 1,2
PSL-8-10 8 2,5 62,8 101 24 10,4 29,6 1,5
PSL-10-10 10 4,0 98,2 157 30 13,0 37,0 2,3
PSL-13-10 13 6,7 166 265 39 16,9 48,1 3,9
PSL-16-10 16 10,0 251 402 48 20,8 59,2 5,8
PSL-19-10 19 14,0 354 567 57 24,7 70,3 8,4
PSL-20-10 20 16,0 393 628 60 26,0 74,0 8,9
PSL-22-10 22 19,0 475 760 66 28,6 81,4 11,4
PSL-26-10 26 26,5 664 1060 78 33,8 96,2 16,0
PSL-32-10 32 40,0 1005 1610 96 41,6 118 241

Naudojimas nepalankioje aplinkoje

Temperatiros poveikis darbinés apkrovos ribai (WLL)

Reikéty atsizvelgti j temperatiirg, kurig gali pasiekti eksploatuojama grandiné. PSL/PSLA 10 klasés grandinés gali bati naudojamos nuo -40 °C
iki +200 °C temperatiroje, nesumazinant darbinés apkrovos riby. Jei grandinés stropas pasiekia temperatdra, kuri virSija leistinas temperatiras,
grandines reikia iSmesti arba graZinti platintojui jvertinti.

Korozinés ir (arba) riigstinés sglygos
10 klasé netinkama naudoti korozijos aplinkoje. 10 klasés grandinés neturéty bati naudojamos panardintos j ragstinius tirpalus arba veikiamos
ragsciy gary. Dél tos pacios prieZasties grandinés be gamintojo leidimo neturéty bati karstai cinkuojamos ar veikiamos elektrolitinés apdailos.

Cheminis poveikis
Jei grandinés bus veikiamos cheminémis medZiagomis, ypac esant aukstai temperatdrai, pasitarkite su platintoju.

Pavojingos salygos
Ypac¢ pavojingomis saglygomis, jskaitant veiklg jaroje, Zmogaus kélima ir potencialiai pavojingy kroviniy, pavyzdZiui, iSlydyty metaly, koroziniy
medziagy ar skiliyjy medziagy, kélimg, kompetentingas asmuo turéty jvertinti pavojaus laipsnj ir atitinkamai pakoreguoti darbinés apkrovos ribg.

Pries naudojant pirma karta

Uztikrinkite, kad

a) grandiné yra tiksliai tokia, kokia buvo uzsakyta;

b) yra gamintojo sertifikatas / atitikties deklaracija ir naudotojo vadovas;

c) identifikavimo ir darbinés apkrovos ribos Zyméjimas ant grandinés ir (arba) grandinés pakuotés atitikty sertifikate pateikta informacija;
d) visa informacija apie grandine jraS8oma j registra;

Pries kiekvieng naudojima

|sitikinkite, kad laikotés grandininio stropo arba kélimo jrangos gamintojo naudotojo instrukcijy. Reikia apZiaréti, ar grandiné néra akivaizdZiai
pazeista ar nusidévéjusi. Jei Sios apzidros metu randama gedimy, reikéty laikytis “Patikra ir priezitra” skyriuje pateiktos proceddros. Grandinés
visada turi bati naudojamos be susisukimy ir mazgy. Trumpinimo kabliukais galima reguliuoti grandinés Sakas, kurias reikia sutrumpinti.
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WLL sumazinimas dél astriy kampy
Svarbu apsaugoti grandinés grandis nuo pazeidimy astriomis briaunomis. Jei negalima naudoti tinkamo paminkstinimo, stropo WLL reikia su-
mazinti pagal toliau pateikta mazinimo lentele.

Krasty apkrova R = didesnis nei 2 x grandinés @ R = didesnis uz grandinés & R = grandinés & arba mazesnis
0
p4 > e
[\ E)
Apkrovos koeficientas 1 x WLL 0,7 x WLL 0,5 x WLL
Saugojimas

Laikykite grandines sausoje ir Svarioje vietoje, gerai apsaugotoje nuo korozijos.
Patikra ir priezitra

Kasdienis patikrinimas
Eksploatacijos metu grandinés susiduria su salygomis, kurios gali turéti jtakos jy saugai. Todél batina uztikrinti, kad

grandiné baty saugi tolesniam naudojimui, kiek tai pagrjstai jmanoma. Nustacius bet kurj i$ toliau nurodyty pazei-
dimy, grandiné turi bati iSimta i$ eksploatacijos ir nuodugniai patikrinta: g o

a) Grandiné buvo perkrauta. Jei grandininiai stropai iSsitesé, jei triksta laisvo pasisukimo tarp grandziy arba jei keliy
Saky stropo Saky ilgis pastebimai skiriasi, priezastis gali bati ta, kad grandiné buvo perkrauta.
b) Déveéjimas dél sglycio su kitais objektais paprastai bina grandziy iSoréje, kur jj lengva pastebéti ir iSmatuoti.

Nusidévéjimas tarp gretimy grandziy yra pasléptas. Grandiné turi bati atlaisvinta, o gretimos grandys pasuktos, kad ¢

blty matomas kiekvienos grandies vidinis galas. Dilimas tarp grandziy (guoliy vietose) toleruojamas tol, kol dviejy ==
iSmatuoty verciy, esanciy 90° kampu viena kitos atzvilgiu, vidutiné verté sumazéja iki 90 % vardinio skers- mens.

) Jpjovimai, jpjovimai, jorézimai, jtriikimai, per didelé korozija, kar§¢io pakeista spalva, sulenktos ar iSkraipytos oY
randys arba kiti defektai. Q = I

Kruopsti patikra

I$samig apzilirg kompetentingas asmuo turéty atlikti ne rediau kaip kas dvylika ménesiy. Sis intervalas turéty bt ek

trumpesnis, jei tai batina atsizvelgiant j eksploatavimo salygas. Turéty bati saugomi tokiy patikrinimy jrasai. Pries

tikrinimg grandinés turéty bati kruops$ciai nuvalytos, kad jose nebuity tepaly, purvo ir ridziy. Priimtinas bet koks valymo biidas, kuris nepazeidzia
pagrindinio metalo. Reikia vengti metody, kuriuose nau- dojamos ragstys, perkaitinimo, metalo pasalinimo arba metalo judinimo, galin¢io uzdengti
jtrakimus arba pavirSiaus defektus. Turéty bati uztikrin- tas tinkamas apSvietimas, o grandiné turéty bati apziGrima per visg jos ilgj, kad buty gali-
ma aptikti bet kokius perkrovos, nusidévéjimo, iSkraipymo jtrikimy ar iSoriniy pazeidimy, galinéiy turéti jtakos saugai, poZzymius.

Remontas: Jei reikia pakeisti bet kurig grandinés grandj grandininio stropo $akoje, tuomet reikia keisti visg grandinés Sakos ilgj.

[ 4
' ¢, Naudojimo pabaiga / $alinimas
L4
Grandinés rasiuojamos ir (arba) supakuojamos kaip bendras plieno lauzas. Jei reikia, jisy POWERTEX platintojas padés jums utilizuoti.
EB atitikties deklaracija
SCM Citra OY
Asessorinkatu 3-7
20780 Kaarina Suomija
www.powertex-products.com

pareiskia, kad pirmiau aprasytas POWERTEX gaminys atitinka EB Masiny direktyvg 2006/42/EB ir standartg EN 818-2 (WLL+25%).
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POWERTEX luhikese liiliga tostekett PSL/PSLA klass 10
kasutusjuhend (ET)

Uldine:

POWERTEX PSL/PSLA klassi 10 ketid on méeldud professionaalsete rihmapoodide poolt sobiva pikkusega I6igatud ja kasutatavateks osadeks,
mis moodustavad kokku pandud tdsteseadmed, nagu naiteks ketirihmad voi tdstepalgid. Kokkupandud tdsteseadmeid ei tohi kasutusele vétta
enne, kui kogu tdstekomplekt on sertifitseeritud vastavalt masinadirektiivile 2006/42/EU. Jargige kindlasti ketiihmade véi tdsteseadmete tootja
juhiseid. PSL/PSLA lihikeste lulide tostekettidel on CE-margis ja need tarnitakse koos POWERTEXi sertifikaadi ja vastavusdeklaratsiooniga
vastavalt masinadirektiivile 2006/42/EU. Kettide puhul jargitakse ka standardit EN 818-2 (klass 8), vélja arvatud suurem WLL (+25%) ja
kasutustemperatuuri piirang kuni 200°C.

Kohaldatud standard: EN 818-2 (WLL+25%) ja AS2321.

Toéendkoormuse testimine: Iga lUli on enne tarnimist tehases kontrollitud 2,5 x WLL.

Temperatuurivahemik: -40°C kuni +200°C.

Ohutustegur: 4:1.

!
A

Q
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Andmed ja m66tmed

Mudel Keti @ d WLL  Toéestuskoormus Min murdumisjéud Pitch p W1 min W2 max. Kaal
(mm) (tonnides) (kN) (kN) (mm) (mm) (mm) (kg/m)

PSL-6-10 6 1,4 35,3 56,5 18 7,8 22,2 0,8
PSL-7-10 7 1,9 48,1 77,0 21 9,1 2989 1,2
PSL-8-10 8 2,5 62,8 101 24 10,4 29,6 1,5
PSL-10-10 10 4,0 98,2 157 30 13,0 37,0 23
PSL-13-10 13 6,7 166 265 39 16,9 48,1 3,9
PSL-16-10 16 10,0 251 402 48 20,8 59,2 5,8
PSL-19-10 19 14,0 354 567 57 247 70,3 8,4
PSL-20-10 20 16,0 393 628 60 26,0 74,0 8,9
PSL-22-10 22 19,0 475 760 66 28,6 81,4 11,4
PSL-26-10 26 26,5 664 1060 78 8818 96,2 16,0
PSL-32-10 32 40,0 1005 1610 96 41,6 118 241

Kasutamine ebasoodsas keskkonnas

Temperatuuri moju téokoormuse piirnormile (WLL)

Arvesse tuleb votta temperatuuri, mida kett voib kasutada. PSL/PSLA-ketti klassis 10 vdib kasutada temperatuuridel vahemikus -40 °C kuni +200
°C, ilma et tdokoormuse piirvaartused vaheneksid. Kui ketildng saavutab lubatud temperatuuri Gletava temperatuuri, tuleb kettid &ra visata voi
tagastada hindamiseks oma edasimiijale.

Soovitav/happeline keskkond
Klass 10 ei sobi kasutamiseks sddvitavates keskkondades. Klassi 10 ahelaid ei tohi kasutada happelistes lahustes ega happekaasustega
kokkupuutudes. Samal pohjusel ei tohiks ketid ilma tootja loata kuumtsingitud voi elektrolidtilise viimistlusega kokku puutuda.

Keemiline moju
Konsulteerige oma turustajaga, kui ketid puutuvad kokku kemikaalidega, eriti kui neid kasutatakse koos kdrgete temperatuuridega.

Ohtlikud tingimused

Eriti ohtlikes tingimustes, sealhulgas avameretoddel, inimese téstmisel ja potentsiaalselt ohtlike koormate, naiteks sulanud metallide,
sO0vitavate materjalide voi Ibhustuvate materjalide tdstmisel, peaks padev isik hindama ohu astet ja vastavalt kohandama t66koormuse
piirmaara.

Enne esmakordset kasutamist

Veenduge, et

a) kett on tapselt nii, nagu tellitud;

b) tootja sertifikaat/vastavusdeklaratsioon ja kasutusjuhend on olemas;

c) keti/ahelapakendi tahistus ja té6koormuse piirnormi margistus vastavad sertifikaadil esitatud teabele;
d) ahela taielikud andmed registreeritakse registris;

Enne iga kasutamist

Jargige kindlasti ketirihma voi tosteseadme tootja kasutusjuhendit. Ketti tuleks kontrollida iimsete kahjustuste voi riknemise suhtes. Kui selle
kontrolli kdigus avastatakse vigu, tuleb jargida punktis “Kontrollimine ja hooldus” kirjeldatud menetlust. Kette tuleb alati kasutada ilma
keerdude ja sdlmedeta. Liihendamiskonksu v&ib kasutada lihendamist vajavate ketijalgade reguleerimiseks.
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WLL vdhenemine teravate servade tottu
Oluline on kaitsta ketilulide kahjustuste eest teravate servade eest. Kui nduetekohast polsterdust ei saa kasutada, tuleb rihma WLL-i vahendada
vastavalt allpool esitatud vahendamistabelile.

Serva koormus R = suurem kui 2 x ahela @ R = suurem kui kett @ R = kett @ voi vaiksem
mn
p hg >
T2
Koormustegur 1 x WLL 0,7 x WLL 0,5 x WLL

Ladustamine

Hoidke ketid kuivas ja puhtas kohas, mis on hasti kaitstud korrosiooni eest.

Kontrollid ja hooldus

Igapaevane kontroll

Teeninduse kaigus puutuvad ketid kokku tingimustega, mis voivad mojutada nende ohutust. Seetbttu on vaja

tagada, et kett on jatkuvaks kasutamiseks ohutu, niivord kui see on maistlikult teostatav. Kui leitakse mdni allpool ¥
nimetatud kahjustustest, tuleb kett pdhjalikuks kontrollimiseks valja vétta:

a) Kett on tlekoormatud. Kui keti rihmad on pikenenud vai kui lilide vahel puudub vaba péérlemine voi kui mitme
jalaga rihmade puhul on jalgade vahel margatav pikkusvahe, véib pdhjuseks olla, et kett on tlekoormatud.

b) Muude esemetega kokkupuutel tekkinud kulumine toimub tavaliselt Itlide sirgete osade valiskiiljel, kus see on ¢

kergesti ndha ja méddetav. Kdrvalolevate lulide vaheline kulumine on varjatud. Kett peaks olema l6dvaks lastud ===

ja kiilgnevad lilid pddratud, et iga lili sisemine ots oleks nahtav. Linkidevahelist kulumist (laagripunktides)

talutakse seni, kuni kahe méddetud vaartuse keskvaartus 90° Uksteise suhtes on vahenenud 90 %ni o
nimilabimaédust. Q v'I

c) Loiked, sisseldiked, kriimustused, praod, liigne korrosioon, kuumuse téttu tekkinud varvimuutused, paindunud voi
moonutatud lingid v6i muud
defektid. Al

Péhjalik uurimine

Padev isik peaks teostama pdhjaliku kontrolli mitte sagedamini kui kaheteistkimne kuu tagant. See ajavahemik peaks olema Iihem, kui seda
peetakse kasutustingimusi silmas pidades vajalikuks. Selliste kontrollide kohta tuleks sailitada dokumendid. Enne kontrollimist tuleb ketid
pdhjalikult puhastada, et need oleksid vabad dlist, mustusest ja roostest. Lubatud on mis tahes puhastusmeetod, mis ei kahjusta pohimetalli.
Valtida tuleb meetodeid, mille puhul kasutatakse happeid, tlekuumenemist, metalli eemaldamist voi metalli ligutamist, mis véib katta pragusid voi
pinnavigastusi. Tuleb tagada piisav valgustus ja kontrollida ketti kogu selle pikkuses, et tuvastada kéik Glekoormuse, kulumise, moonutuspragude
voi valised kahjustused, mis voivad mdjutada ohutust.

Remont: Kui keti rihma jalas on vaja vahetada méni ketillli, siis tuleb uuendada kogu ketillli pikkus.

' ¢\ Kasutamise I6pp/havitamine
‘T 4

Ketid sorteeritakse/pakendatakse nagu Uldine terasjaadtmete jaatmed.
Teie POWERTEXi edasimiuja aitab teid vajaduse korral jaatmete kdrvaldamisel.

EU vastavusdeklaratsioon
SCM Citra QY
Asessorinkatu 3-7

20780 Kaarina Soome
www.powertex-products.com

kinnitab kaesolevaga, et eespool kirjeldatud POWERTEX toode vastab EU masinadirektiivile 2006/42/EU ja standardile EN 818-2 (WLL+25%).
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POWERTEX tancuch do podnoszenia o ogniwach krétkich PSL/
PSLA Klasa 10
Instrukcja uzytkowania (PL)

Ogolne:

tancuchy POWERTEX PSL/PSLA Grade 10 sg przeznaczone do ciecia na odpowiednie odcinki w profesjonalnych warsztatach zawiesiowych i
stosowania jako czesci sktadowe zmontowanych urzgdzen podnoszacych, takich jak zawiesia tancuchowe lub trawersy. Zmontowany sprzet
do podnoszenia nie moze zosta¢ oddany do uzytku, dopoki nie uzyska on certyfikatu zgodnosci z dyrektywa maszynowg 2006/42/WE. Nalezy
przestrzegac instrukcji producenta zawiesia tancuchowego lub urzgdzenia podnoszacego. Lancuchy PSL/PSLA do podnoszenia o ogniwach
kroétkich sg oznaczone znakiem CE i dostarczane z certyfikatem i deklaracjg zgodno$ci POWERTEX zgodnie z dyrektywg maszynowg 2006/42/
WE. tancuchy sg réwniez zgodne z norma EN 818-2 (klasa 8) z wyjatkiem wyzszego DOR (+25%) i ograniczenia temperatury uzytkowania do
maks. 200°C.

Zastosowana norma: EN 818-2 (DOR+25%) i AS2321.

Test obcigzenia prébnego: Kazde ogniwo zostato przetestowane pod obcigzeniem prébnym 2,5 x DOR w fabryce przed dostawa.

Zakres temperatur: od -40°C do +200°C.

Wspotczynnik bezpieczenstwa: 4:1.

!
A

Q

|
wal wil =4 1)
d

Dane i wymiary

Obcigzenie prob-

Model tancuch @d DOR ne Minimalna sita zrywajaca  Pitch p W1 min W2 maks. Waga

(mm) (ton) (kN) (kN) (mm) (mm) (mm) (kg/m)
PSL-6-10 6 1,4 35,3 56,5 18 7,8 22,2 0,8
PSL-7-10 7 1,9 48,1 77,0 21 9,1 25,9 1,2
PSL-8-10 8 2,5 62,8 101 24 10,4 29,6 1,5
PSL-10-10 10 4,0 98,2 157 30 13,0 37,0 2,3
PSL-13-10 13 6,7 166 265 39 16,9 48,1 3,9
PSL-16-10 16 10,0 251 402 48 20,8 59,2 5,8
PSL-19-10 19 14,0 354 567 57 24,7 70,3 8,4
PSL-20-10 20 16,0 393 628 60 26,0 74,0 8,9
PSL-22-10 22 19,0 475 760 66 28,6 81,4 11,4
PSL-26-10 26 26,5 664 1060 78 33,8 96,2 16,0
PSL-32-10 32 40,0 1005 1610 96 41,6 118 24,1

Uzytkowanie w niekorzystnych warunkach

Wptyw temperatury na dopuszczalne obcigzenie robocze (DOR)

Nalezy wzig¢ pod uwage temperature, jakg moze osiggnaé tancuch podczas pracy. Lancuch PSL/PSLA w klasie 10 moze by¢ uzywany w
temperaturach od -40°C do +200°C bez zmniejszania dopuszczalnego obcigzenia roboczego. Jesli zawiesie fancuchowe osiggnie temperatury
przekraczajgce dopuszczalne, tancuchy nalezy wycofa¢ lub zwréci¢ do dystrybutora w celu oceny.

Warunki korozyjne/kwasowe

Klasa 10 nie nadaje si¢ do uzytku w srodowiskach korozyjnych. £ancuchy klasy 10 nie powinny by¢ zanurzane w roztworach kwaséw ani wysta-
wiane na dziatanie oparow kwaséw. Z tego samego powodu fancuchy nie powinny by¢ cynkowane ogniowo lub poddawane obrébce elektrolity-
cznej bez zgody producenta.

Wplyw chemiczny
Skonsultuj sie z dystrybutorem, jesli tancuchy majg by¢ narazone na dziatanie substancji chemicznych, zwltaszcza w potgczeniu z wysokimi
temperaturami.

Niebezpieczne warunki

W szczegdlnie niebezpiecznych warunkach, w tym podczas prac na morzu, podnoszenia 0sob i podnoszenia potencjalnie niebezpiecznych
tadunkow, takich jak stopione metale, materiaty korozyjne lub materiaty rozszczepialne, stopien zagrozenia powinien zosta¢ oceniony przez kom-
petentng osobe, a limit obcigzenia roboczego odpowiednio dostosowany.

Przed pierwszym uzyciem

Upewnic¢ sie, ze

a) fancuch jest doktadnie taki, jak zamdwiono;

b) dostepny jest certyfikat/deklaracja zgodnosci producenta oraz instrukcja obstugi;

c) oznaczenie identyfikacyjne i dopuszczalne obcigzenie robocze na fancuchu/opakowaniu tancucha odpowiadajg informacjom zawartym w
certyfikacie;

d) Petna informacja o taficuchu jest zapisywana w rejestrze;
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Przed kazdym uzyciem

Nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami producenta zawiesia tancuchowego lub sprzetu do podnoszenia. tancuch nalezy sprawdzac pod
katem widocznych uszkodzen lub zuzycia. W przypadku wykrycia usterek podczas kontroli, nalezy postepowac¢ zgodnie z procedurg opisang w
czesci “Kontrole i konserwacja”. Lancuchy musza by¢ zawsze uzywane bez skrecen i weztow. Haki skracajgce mogg by¢ uzywane do regulaciji
ciegien fancucha, ktére wymagaja skrécenia.

Zmniejszenie DOR z powodu ostrych krawedzi
Wazne jest, aby chroni¢ ogniwa tafncucha przed uszkodzeniem przez ostre krawedzie. Jesli nie mozna uzy¢ odpowiedniej ostony, DOR zawiesia
nalezy zmniejszy¢ zgodnie z ponizszg tabelag redukc;ji.

Obciazenie krawedziowe R = wigkszy niz 2 x @ tancucha R = wigkszy niz @ tancucha R = @ fancucha lub mniejsza
n
p4 > e
2
Wspotczynnik 1x WLL 0,7 x WLL 0,5 x WLL
obcigzenia

Przechowywanie

tancuchy nalezy przechowywac¢ w suchym i czystym miejscu, dobrze zabezpieczonym przed korozja.

Przeglady i konserwacja @ e

Codzienna inspekcja
Podczas eksploatacji tancuchy sg narazone na warunki, ktére mogg wptywac na ich bezpieczenstwo. W zwigzku
z tym konieczne jest zapewnienie, na ile jest to mozliwe, ze tancuch jest bezpieczny do dalszego uzytkowania. W

przypadku stwierdzenia ktéregokolwiek z ponizszych uszkodzen, fancuch powinien zosta¢ wycofany z eksploatacji -

w celu doktadnego zbadania:

a) Lancuch zostat przecigzony. Jesli zawiesie fancuchowe wydtuzyto sie lub brakuje swobodnego obrotu miedzy ~ m
ogniwami lub jesli wystepuje zauwazalna réznica dtugosci miedzy nogami w zawiesiu wielociegnowym, przyczyng Q - I
moze by¢ przecigzenie tancucha. 1

b) Zuzycie w wyniku kontaktu z innymi obiektami zwykle wystepuje na zewnatrz prostych czesci ogniw, gdzie jest

tatwo widoczne i mierzalne. Zuzycie pomigdzy sagsiednimi ogniwami jest ukryte. tancuch powinien by¢ luzny, a Ak
sgsiednie ogniwa obrdcone, aby odstoni¢ wewnetrzny koniec kazdego ogniwa. Zuzycie miedzy ogniwami (w punk-

tach kontaktu) jest tolerowane do momentu, gdy $rednia warto$¢ dwdch pomiaréw pod kgtem 90° wzgledem siebie

zostanie zmniejszona do 90% $rednicy nominalnej.

c) Ciecia, naciecia, wyztobienia, pekniecia, nadmierna korozja, przebarwienia termiczne, wygiete lub znieksztatcone ogniwa lub inne wady.

Doktadne badanie

Doktadne badanie powinno by¢ przeprowadzane przez kompetentng osobe w odstepach nieprzekraczajgcych dwunastu miesiecy. Odstep

ten powinien by¢ krétszy, jesli uzna sie to za konieczne w $wietle warunkéw pracy. Nalezy przechowywa¢ dokumentacje takich badan. Przed
badaniem fancuchy powinny by¢ doktadnie oczyszczone z oleju, brudu i rdzy. Dopuszczalna jest kazda metoda czyszczenia, ktéra nie uszkadza
metalu macierzystego. Metody, ktérych nalezy unikac, to te wykorzystujgce kwasy, przegrzanie, usuwanie metalu lub mogg spowodowac ukrycie
peknigcia lub wady powierzchni. Nalezy zapewni¢ odpowiednie o$wietlenie i sprawdzi¢ tancuch na catej jego dtugosci w celu wykrycia wszelkich
Sladéw przecigzenia, zuzycia, peknig¢ odksztatcen lub uszkodzen zewnetrznych, ktére mogg mie¢ wptyw na bezpieczenstwo.

Naprawa: Jesli ktérekolwiek ogniwo tancucha w obrebie ciegna zawiesia tancuchowego wymaga wymiany, nalezy wymieni¢ catg dtugos¢ ciegna
tancucha.

b . . . .
' ¢, Koniec uzytkowania/Usuwanie

1

tancuchy bedg sortowane/ztomowane jako ogolny ztom stalowy.
W razie potrzeby dystrybutor POWERTEX pomoze w utylizacji.

Deklaracja zgodnosci WE
SCM Citra OY
Asessorinkatu 3-7

20780 Kaarina Finlandia
www.powertex-products.com

niniejszym oswiadcza, ze opisany powyzej produkt POWERTEX jest zgodny z dyrektywg maszynowg WE 2006/42/WE i EN 818-2 (WLL+25%).

27




POWERTYTEX

Marking
The POWERTEX PSL/PSLA Chain links are marked with factory symbol, U K

Grade and traceability code marking of the batch. C n

The POWERTEX Short Link Chain is CE and UKCA marked.

Standard: EN norms 818-2 +25 % WLL and AS2321.

User Manuals

You can always find the valid and updated User Manuals on the web.
The manual is updated continuously and valid only in the latest version.

NB! The English version is the Original instruction.

The manual is available as a download under the following link:
www.powertex-products.com/manuals

Product compliance and conformity

SCM Citra QY
Asessorinkatu 3-7
[ 20780 Kaarina Finland

==== )y Finland
www.powertex-products.com
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